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GI PLAST e azienda leader nel settore delle materie
plastiche, si distingue per la capacita di innovazione e per
I’alta tecnologia acquisita nei suoi 30 anni di esperienza
nell’estrusione di TUBI, PROFILI e LASTRE.

GI PLAST, leading company in the plastics business,
stands out for the great innovation and high technology
gained through 30 years of experience in the extrusion
of TUBES, PROFILES and SHEETS.

GI PLAST, ein  fihrendes Unternehmen der
Kunststoffindustrie, zeichnet sich durch Innovation und
Hochtechnologie aus, mit 30 Jahren Erfahrung in der
Extrusion von ROHREN, PROFILEN und PLATTEN.
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GI PLAST empresa lider en el sector
plastico, se distingue por su capacidad de
innovacion y alta tecnologia adquirida en
sus 30 afios de experiencia en la extrusion
de TUBOS, PERFILES y PLACAS.

xn Tnact gBndeTcs  nnaepoM B
obnactm npousBoACTBa MIACTUKOBbIX
MaTepuasnoBs, OTM4aeTcss CNoCOH6HOCTbIO
K MHHOBALWSAM N BbICOKMM TEXHOIOMUAM,
npuobpeTteHHol B TeyeHun 30-s1eTHEro
onbiTa B 3KCTpy3un TPYB, MPOOUIIEN 1
JIMCTOBOIO MATEPUANA.




Gli stabili di proprieta ospitano: una vasta unita
produttiva dove sono operative 30 linee di estrusione, un
reparto dedicato all’ imballaggio / spedizione della merce
e un’ area per magazzino materie prime dotato di silos
automatizzati. Ampio spazio & dedicato allo stoccaggio
delle attrezzature di estrusione di tutti i clienti GI PLAST.

The own property buildings host: a great production
plant, where 30 extrusion lines are operative, an area
made for packaging / shipping of the goods and a
warehouse for raw materials equipped with automatic
silos. A large room is also meant to store the extrusion
tools of all GI PLAST's customers.

Die betriebseigenen Gebaude umfassen: eine groBe
Produktionsanlage mit 30 Extrusionslinien, eine Abteilung
flr Verpackung und Versand der Ware und ein Lagerhaus
flr Rohstoffe mit automatisierten Silos. In einem groBen
Lagerbereich werden die Extrusionswerkzeuge der
Kunden aufbewahrt.

En el Galpon de propiedad, se encuentra distribuida la
unidad de produccidn, con 30 lineas de estrusion, ademas
contamos con un amplio espacio dedicado al embalaje
y almacen del producto finito, disponemos de un area
para almacenaje de materia prima dotado de silos
automatizados. Las hileras son organizadas en un amplio
espacio dedicado al almacenamiento de las mismas.

B 3g4aHMaAX Hawen KOMNaHMK pacnofaratTcs: obwmnpHoe
npon3BoACcTBO, rae pabortatoT 30 3KCTPY3UOHHbLIX IMHUN,
OTAEN YynakoBKW / OTrpy3km ToBapa m 060pynoBaHHbIN
cknag ansa XpaHeHns CbIpbs, OCHaLLeHHbIN
aBTOMaTU3MPOBAHHbIMU cunocamum. Bonbwoe
MPOCTPAHCTBO 3aHMMaeT XpaHeHMe 3SKCTPY3MOHHOIro
obopypnoBaHus Bcex knneHTos Oyxu Mnacrt.
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Gli uffici sono distribuiti su tre piani: in una spaziosa
show-room sono esposti molti articoli rappresentativi
della nostra variegata gamma di prodotti.

The offices are on three floors : in a showroom many
articles are exhibited, offering an over-view of the whole
production range.

Die Biros verteilen sich auf 3 Etagen; in einem groBen
Schauraum sind viele Artikel ausgestellt, die das groBe
Produktangebot darstellen.

Las oficinas estan repartidas en tres plantas, en el
ultimo piso del edificio se encuentra un amplio “show
room” donde son expuestas muestras representativas de
nuestra variedad de productos.

Oduncbl pacrnonoxeHbl B Tpex-3TaXHOM 34aHUU; B
MPOCTOpPHOM show-room’e npeacTaB/ieHO MHOXECTBO
apTUKYyoB npeacTaBNSOWMX pa3Hoobpa3ue n
BO3MOXHOCTU NMPON3BOACTBA.

OFFICES-BUROS-OFICINAS-O®UCHI




GI PLAST exporta sus productos en Europa y el mundo,
incluyendo entre sus clientes, empresas nacionales
y extranjeras que operan en el areas de iluminacion
interior, iluminacién exterior, industrial, iluminacion

técnica y vialidad.

GI PLAST ha ganado muchos afios de experiencia en la
produccion de piezas utilizadas para la decoracion y el =
disefo de los autobuses, trenes, barcos y aviones.

El desarrollo de productos innovadores ha encontrado

éxito en el campo de los edificios publicos e industriales

tales comolasfachadas disefiadas por famosos arquitectos

(Auditorio de Cartagena Espafia) y protectiones murales -
de los hospitales. ¥

xun lnact akcnopTUpyeT CBOK npoaykuuio B EBpony,
a TaK Xe no BceMy Mupy. K KnMeHTam Halen KoOMMNaHuu
OTHOCATCS KPYMHble HauMOHaslbHblE U MeXAyHapoAHble
KOMMNaHuK, KoTopblie paboTatoT B 06nacTu: BHYTPEHHErO,
HapY>XHOro, TEXHMYECKOro, AOPOXXHOIO M MPOMbILL/IEHHOTO
OoCBeLleHNN.

Oxn TMnact o6nagaeT MHOrOJIETHMM  OMbITOM B
NMpoM3BOACTBE AeTanein, MCNonb3yeMmblx ASS AeKopa W
An3anHa aBTobycoB, noe3nos, kopabnen n camoneTos.

Pa3BuTME MHHOBAUMOHHbLIX MPOAYKTOB HALWIO YyCNex B
06nacTn NpoMbILLIEHHbIX M 06LWEeCTBEHHbIX 34aHUN, TAKUX
KakK Hanpumep dacaabl CMpOEKTUPOBAHHbIE N3BECTHbLIMU
An3anHepamm (KOHUEpPTHbIM 3an KapTaxeHa, Mcnanus) m
npodunm ang 3awmTbl cTeH 60/bHUL.



GI PLAST esporta i suoi prodotti in Europa e in tutto il
mondo, annoverando tra i suoi clienti, importanti aziende
nazionali ed estere che operano nei settori illuminazione
per interni, illuminazione per esterni, illuminazione
tecnica, stradale ed industriale.

GI PLAST ha maturato un’esperienza pluriennale nella
produzione di particolari utilizzati per |’ arredamento e
design di autobus, treni, navi ed aerei.

Lo sviluppo di articoli innovativi ha riscontrato successo
anche nel settore delle costruzioni pubbliche ed industriali
come ad esempio le facciate progettate da famosi
designers (auditorium Cartagena Spagna) e le protezioni
murali degli edifici ospedalieri.

GI PLAST exports all products in Europe and worldwide,
listing important national and foreign companies active
in the Lighting Industry, offering outdoor and indoor
illumination, technical, industrial and civil lighting.

GI PLAST gained a long-standing experience in the
production of profiles used in the furniture and interior
design of busses, trains, ships and aircrafts.

The development of innovative products has met great
success also in the public and industrial architecture, for
example facades made by famous designers (theater in
Carthagena, Spain) e wall protection for hospitals.

GI PLAST exportiert europa- und weltweit. Unter den
Kunden befinden sichnamhafte FirmenimIn-undAusland,
die in verschiedenen Bereichen der Beleuchtungsindustrie
tatig sind: Innen- und AuBenbeleuchtung, technische
Beleuchtung und StraBenbeleuchtung.

GI PLAST hat langjahrige Erfahrung in der Produktion
von Profilen, die als Ausstattungs- und Dekoelemente
in Bussen, Zigen, Schiffen und Flugzeugen zum Einsatz
kommen.

Unsere innovativen Produktentwicklungen werden auch
erfolgreich im o&ffentlichen Bereich eingesetzt. Hierzu
zahlen z.B. Fassaden, die von beriihmten Designern
entwickelt wurden (Theater in Cartagena/Spanien) und
Kantenschutzprofile fiir Krankenhduser.

AZIENDA-AZIENDA-AZIENDA-AZIENDA




L ufficio tecnico offre al cliente un valido supporto specialistico in tutte
le fasi di progettazione e sviluppo: dalla realizzazione del disegno con
possibilita di stampa del prototipo in 3D, alla scelta dei materiali, attraverso
la valutazione delle prestazioni e del comportamento del nuovo articolo
all’ interno del sistema oggetto del progetto. Previa approvazione dello
sviluppo del nuovo articolo da parte del cliente, viene realizzata una nuova
filiera di estrusione e prodotta la campionatura. In questa fase si puo
intervenire sull’ aspetto estetico del profilo rifinendo e perfezionando, ove
necessario, la finitura e le caratteristiche ottiche.

Durante ogni fase della produzione assicuriamo un rigoroso controllo della
qualita del prodotto finito attraverso il procedimento di campionamento ed
esecuzione di misure avvalendoci di strumenti tecnologicamente avanzati
quali:

- MICROSCOPIO ELETTRONICO (misura spessori del prodotto nonché
strato/distribuzione della coestrusione).

- MISURATORE DELLA LUCE (misura densita ed intensita della luce).

- XENON (misura alterazioni ottiche e meccaniche a seguito di influssi
atmosferici simulati con precisione).

Il vasto Know-How in materia di coestrusione, permette a GI PLAST di
realizzare finiture molto variegate utilizzando le resine POLICARBONATO,
PMMA, PS, ABS e PVC e soddisfacendo con flessibilita ed innovazione le
richieste dei clienti in termini di estetica e funzionalita.
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The technical department offers customers a specialist’s support in every
phase of the development and projection process: from the finalization
of the drawing with the possibility to make a 3D-Prototype, to the
choice of materials, passing through the evaluation of the new product’s
performances and behavior in the specific environment of the complete
project.

By customer’s approval on the development of a new article, a new
extrusion mold is crafted and the first sampling takes place.

Specially in this stage improvements on the esthetics of the profile are
applied, refining and perfecting, if necessary, the finish and the optic.

In every step of the production process, strict quality controls are
warranted, by the sampling and measurements method. The profiles are
tested with high-technologic of control:

- ELECTRONIC MICROSCOPE (it measures the product’s thicknesses and
also the layer/distribution of the applied coextrusion)

- LIGHT ANALYZER (means to measure the intensity of the output light)

- XENON (Used to precisely simulate the effects of weathering, so to tell
mechanical and optical alterations)

The great Know-How in matter of coextrusion, allows GI PLAST to
realize variegated finishes using POLYCARBONATE, PMMA, PS, ABS, and
PVC resins, satisfying all customer’s requests in term of esthetic and
functionality, through flexibility and innovation.
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Unsere technische Abteilung bietet hochspezialisierte Beratung und
unterstiitzt den Kunden in jeder Phase des Projekts und der Entwicklung:
von der Erstellung der Zeichnung mit der Mdglichkeit es mit einem
3D-Prototypen darzustellen, bis zur Materialauswahl, sowie der Bewertung
der Leistungsfahigkeit des neuen Artikels fiir Grossprojekte.

Nach gemeinsam erarbeiteter Zeichnungsfreigabe wird ein neues
Extrusionswerkzeug erstellt, womit Freigabemuster produziert werden.
An diesem Ablaufpunkt sind noch Feineinstellungen maglich, um das
optische Erscheinungsbild des Artikels ggf. noch zu optimieren.

Wahrend jeder Phase des Projektes finden strikte Qualitatskontrollen statt.
Kontrollstiicke werden mit hochtechnologischen Mitteln untersucht:

- ELEKTRONISCHES MIKROSKOP: es misst die genaue Stdarke des
Produktes und die homogene Verteilung der Co-Extrusion

- LICHTMESSGERAT: es misst die Intensitdt und Durchldssigkeit des
austretenden Lichtes.

- XENON: mechanische und optische Witterungseffekte werden prazise
simuliert, um deren Einfluss auf das Produkt zu beurteilen.
Herausragende Kenntnisse im Bereich Co-Extrusion ermoglichen GI
PLAST verschiedene Produktkombinationen zu realisieren, bei denen
POLYCARBONAT, PMMA, PS, ABS, und PVC zum Einsatz kommen. Somit
wird jeder Bedarf des Kunden mit Flexibilitdat und Innovation abgedeckt.

El Departamento técnico ofrece al cliente una valida ayuda en todas las
etapas de disefio y desarrollo, desde la realizacion del dibujo hasta la
impresion del prototipo en 3D, la eleccion de materiales, a través de la
evaluacion del desempefo y.el comportamiento del nuevo articulo dentro
del sistema objeto del proyecto.

Sujeto a la aprobacién.del desarrollo del nuevo articulo al cliente se hace
una nueva hilera de extrusion.y piezas de muestras.

En esta etapa se puede trabajar para definir y mejorar el aspecto estético
del perfil, y si es necessario, el acabado y las caracteristicas épticas.
Durante cada etapa de producciéon aseguramos un riguroso control de la
calidad del producto final a través del proceso de muestras y ejecucion de
medidas utilizando herramientas tecnolégicamente avanzadas tales como:
- MICROSCOPIO ELECTRONICO (mida el grosor de la coextrusion/ capa de
producto y distribucion)

- MEDIDOR DE LUZ (mida la densidad y la intensidad de la luz)

- XENON test (mida alteraciones opticas.y mecénicas debido a las
influencias atmosféricas simuladas con precision).

El amplio know-how en materia de co-extrusion permite a GI PLAST de
realizar acabados muy variados usando la resina policarbonato, PMMA, PS,
ABS y PVC-free y de satisfacer con flexibilidad e innovacion las peticiones
del cliente en términos de estética y funcionalidad.

TexHUYecKuin oTaen npeanaraeT KAMEHTaM BblCOKOKBAIMMPUUMPOBAHHYIO
NOAAEPXKKY CNeLnanncToB Ha BCeX 3Tanax NPO3KTUPOBaAHUS U pa3paboTku:
OT peanu3aumy YepTexenh KOHCTPYKLWMA C BO3MOXHOCTbI pacrneyvaTku
npototuna B d¢opmate 3D, Ao Bblbopa MaTepuana Ha OCHOBE OLEHKM
NPOM3BOAUTENBHOCTM U COMPOBOXAEHUS HOBOrO MPOAYKTa BHYTPb BCEW
CUCTEMbl 3aaHHOro npoakTa. MNocne noaTBepxaeHUs pa3paboTkv HOBOro
npoeKkTa CO CTOPOHbl 3aka3yumka, 3anyckaeTcs B NPOM3BOACTBO HOBas
unbepa 3KCTpy3uMM M Npous3BoanTCA 0T6op 06pasuoB. Ha AaHHOM 3Tane
€CTb BO3MOXXHOCTb BHECTU M3MEHEHMS BO BHELUHIOW GopMy npoduns n ero
COBEpLUEHCTBOBaHME, B C/ly4Yae He06X0AMMOCTH, TakKe BHECTU UBMEHEHWE
Ha MOBEPXHOCTU N B ONTUYECKMX XapaKTepUCTUKax.

Ha npoTsxeHun kaxaoro sTana npow3BoAcTBa obecneynmBaeTcs CTPOrui
KOHTPO/Ib KayecTBa MPOAYKLUWMWM, KOTOPbIA OCYLLECTBASETCS C MOMOLLbIO
nposeaeHns npoueaypbl oT6opa 06pa3LoB M BbIMNOJHEHUS 3aMepeHui C
MOMOLLbI0O COBPEMEHHbIX TEXHOIOMMYECKNX MHCTPYMEHTOB:

- DIEKTPOHHbBIA MUKPOCKOT (M3MepeHue ToNLLMHbI Npoduas, a Tak xe
crioli/pacnpeneneHmns KosKCTpysumn);

- USMEPUTEJNIb CBETA (13MepeHMe NAOTHOCTU U MHTEHCMBHOCTU CBETA);

- KCEHOH (13MepeHue U3MeHeHUn ONTUYECKUX U MEXAHUYECKUX CBOWCTB,
CUMYNNPOBaHe BAMAHUS aTMOCKHEPHbIX N3MEHEHWI).

BHegpeHne Hoy-Xay B obnactu koakcTpy3auu, [xu [Mnact nosBonser
peann3oBaTb pasnyHble BuAbl 06paboTku ¢ nomolbio PC (monvkapboHar),
PMMA (nonumetunmetakpunaTt), PS (monuctupon), ABS, PVC (MNBX)
BHEApAS MHHOBAuUWMW, ANS YAOBNETBOPEHWSI NOTPEOHOCTEN KMEHTOB C
TOYKMN 3PEHMUSA ICTETUKM U DYHKLIMOHANBHOCTY.




Grazie alla pluriennale esperienza nel processo di estrusione di diversi
tipi di polimeri, GI PLAST realizza profili a richiesta, assicurando ai
clienti un supporto specialistico competente, flessibile ed innovativo
per soddisfare le esigenze provenienti da progetti di design e da campi
d’'impiego molto diversificati e all’avanguardia.

Nella gamma profili GI PLAST sono presenti diverse tipologie di
materiali e di finiture, tra i piu richiesti:

POLICARBONATO un materiale dall’ ottima trasparenza ed elevate
prestazioni poiché adeguato all'impiego per un’ ampia scala di
temperature d’utilizzo, eccellente resistenza meccanica e alta
modellabilita.

Ideale per applicazioni interne ed esterne grazie alla protezione
LONGLIFE, che preserva dal deterioramento provocato dai raggi UV
le caratteristiche meccaniche ed ottiche del profilo, garantendo il suo
utilizzo e la sua finitura per 10 anni.

Un’ innovazione estetica della protezione LONGLIFE di grande successo
e il MATT LED CONTROL che oltre alle caratteristiche protettive sopra
citate, assicura una diffusione omogenea della luce: prestazione ideale
per i LED poiché rende invisibili gli HOT SPOTS.

Tubo non protetto
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Tubo coestruso

1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 (h)

Tempo di esposizione

Si possono combinare diverse finiture come il TRASPARENTE, OPALE,
COLORATO, RIGATO, MICROPRISMATO, GOFFRATO.

Per utilizzo in ambito casalingo, GI PLAST utilizza POLICARBONATI
ANTISTATICI per evitare il deposito della polvere.

Per applicazioni nel settore dei trasporti, vengono utilizzati solo
POLICARBONATI di classe V-0 secondo lo standard UL-94, e certificati
DIN 5510-2, NF-F 16-101, NF-P 92501, UNI-CEI 11170 e EN 45545.
PMMA un materiale con elevate prestazioni ottiche che puo essere
utilizzato sia per poter garantire la massima trasparenza che per
diffondere uniformemente la luce.

Aggiungendo del pigmento LED CONTROL, inoltre, si ottengono
importanti performance nell‘illuminazione LED, come la scomparsa di
Spots, e un altissimo rapporto trasmissione-diffusione.

Il PMMA € un materiale di per sé fragile ma puo essere rinforzato
aggiungendo materiale resistente agli urti (HIGH IMPACT), ampliando
le possibilita di utilizzo in diversi settori.

Anche per questo materiale, GI PLAST offre vaste finiture come
TRASPARENTE, OPALE, COLORATO, RIGATO, MICROPRISMATO,
PRISMATO, SATINATO.

Il materiale PMMA ¢ resistente ai raggi UV e non necessita di una
protezione aggiuntiva.

GRADAZIONE OPALE

L'esperienza nel settore luce e la conoscenza dei sistemi di illuminazione
di ultima generazione, ha permesso lo sviluppo di colorazioni e
satinature speciali, per ottenere il massimo risultato da qualsiasi
lampada LED.

Grazie a diverse miscele di materiali si ottengono effetti di diffusione,
con alta trasmissione luminosa, nascondendo perfettamente gli Spots.

OPALE PER DIFFUSIONE: un colore caldo con forte satinatura per il
massimo effetto di diffusione della luce.

OPALE PER ALTA TRASMISSIONE: satinato o liscio, questo materiale
mantiene una trasmissione luminosa elevata, senza alcuno spot. Un’
innovazione per le lampade a LED!

Thanks to a long-standing experience in the extrusion process of
different polymers, GI PLAST realizes profiles on customer’s request,
assuring a competent, flexible and innovative support, to satisfy all
requirements coming from design and various and groundbreaking
applications.

In GI PLAST's product range different types of material and finishes are
available, here below the most requested:

POLYCARBONATE: a material with optimal transparency and high
performances, being adaptable to the use in a very great working
temperature range, and being of outstanding mechanical properties
and high moldability.

Ideal for indoor and outdoor applications, thanks to LONGLIFE-
Protection, which prevents the profile to be affected either optically
or mechanically by UV-Rays, granting its use and finish for 10 years.
An esthetic innovation with great success in the LONGLIFE
technology is the MATT LED CONTROL, which ensures besides the
protective characteristics, a homogenous diffusion of the Light:
ideal performance, especially for LED-lamps, since Hot-Spots are
made invisible.

Uncoated
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Finishes like TRANSPARENT, OPAL, COLORED, STRIPED, EMBOSSED,
MICROPRISMATIC and PISMATIC can be combined.

In home-based applications, GI PLAST uses special ANTISTATIC
POLYCARBONATE GRADES to prevent dust to cumulate on profiles.
For the automotive sector, UL94 V-0 POLYCARBONATE GRADES are
used, in conformity to the most requested certificates for Fire and
Smoke: DIN 5510-2, NF-F 16-101, NF-P 92501, UNI-CEI 11170 and
EN 45545.

PMMA: a material with high optical performances, used in applications
involving highest transparency and great diffusing properties.

Using LED CONTROL colors, great performances in LED Lighting are
ensured, like the invisibility of Spots and an excellent transmission-
diffusion ratio.

PMMA, which is actually a fragile material, can be reinforced with
HIGH-IMPACT resistant material, enlarging the possibilities of use in
the most various sectors.

Also for this material, GI PLAST offers finishes like TRANSPARENT,
OPAL, COLORED, STRIPED, MICROPRISMATIC, PRISMATIC, MATT.
PMMA is a UV-resistant material, so no further protections are
required.

OPAL COLORS

The experience in the lighting business and the knowledge of all
new-generation illumination systems have allowed to develop special
colors and satin-finishes, to obtain the highest possible result from
every type of LED-Lamp.

Thanks to the blend of different materials diffusion effects are
obtained, that also result in high transparency, completely hiding the
LED-Spots.

DIFFUSING OPAL: a warm color with a strong matt layer for the
highest performance in diffusion.

HIGH-TRANSMITTING OPAL: whether matt or glossy, this material
maintains a high transmission, without any spot. A great Innovation
for LED-Lamps!



Aufgrund langjahriger Erfahrungen und Kenntnisse verschiedenster
Extrusionsverfahren der einzelnen Polymere, realisiert GI PLAST
individuelle Profile nach Kundenwunsch. Hierbei wird eine kompetente,
flexible und innovative technische Unterstiitzung zugesichert, um jeder
Anforderung gerecht zu werden, egal ob Designprojekt oder technische
Anwendung.

Die Produktauswahl von GI PLAST umfasst verschiedenste Materialien.
Zu den bekanntesten gehoren:

POLYCARBONAT: Ein Material von groBartiger Transparenz und
herausragenden Materialeigenschaften, leicht zu verarbeiten, sehrhoher
mechanischer Widerstand und in einem breiten Temperaturspektrum
einsetzbar.

Ideal flir Innen- und Aussenanwendung, dank dem LONGLIFE-Schutz,
welcher vor aggressiver UV-Strahlung schitzt. Somit werden die
mechanischen und optischen Eigenschaften des Profils flir mindestens
10 Jahre im Ausseneinsatz gewdhrleistet.

Speziell fiir den LED Einsatz hat GI PLAST den LONGLIFE-Schutz mit
der Ausflihrung MATT LED CONTROL kombiniert und optimiert: Gber
die schiitzenden Eigenschaften der Co-Extrusion hinaus, wird das LED-
Licht homogen gestreut und dadurch die Hotspots reduziert.

Unbeschitzt
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Co-extrudiert
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Belichtungsdauer

Ausfihrungen wie TRANSPARENT, OPAL, FARBIG, STRUKTURIERT,
MIKROPRISMIERT und PRISMIERT sind kombinierbar.

Flrden Einsatz im Haushalt, bietet GI PLAST antistatische Polycarbonate
an.

Anwendungen im Bereich Personenbeférderung erlauben nur den
Einsatz von zertifizierten VO Polycarbonaten (nach UL94-Standard), die
die Normen DIN 5510-2, NF-F 16-101, NF-P 92501, UNI-CEI 11170
und EN 45545 erfillen.

PMMA: ein Material mit hervorragenden optischen Leistungen,
welches zum Einsatz kommt, wenn hohe Transparenz oder homogene
Beleuchtung gefragt sind.

Mittels unserer LED CONTROL Einféarbungen kénnen herausragende
Leistungen in der Kombination mit LED-Beleuchtung erzielt werden.
Die Hotspots der LED-Leuchtmittel werden reduziert, bei gleichzeitig
hoéchstmdglichem Lichtdurchlass.

PMMA ist von Natur aus ein bruchempfindliches Material, aber es kann
mit schlagzahen Additiven (HIGH IMPACT) verstarkt werden, was die
Anwendungsmdéglichkeiten erweitert.

Auch flr dieses Material bietet GI PLAST TRANSPARENTE, OPALE,
FARBIGE, STRUKTURIERTE, MIKROPRISMIERTE, PRISMIERTE und
SATINIERTE Ausfihrungen an.

PMMA ist von Natur aus UV-bestandig, was keinen weiteren UV-Schutz
erfordert.

OPALFARBEN

Die Erfahrungen aus der Beleuchtungsindustrie und die Kenntnisse der
Leuchtmittel neuster Generation haben die Entwicklung von speziellen
Einfarbungen und Satinierungen ermdoglicht, damit fir jedes LED
Leuchtmittel hochste Resultate erzielt werden kénnen.

Dank diverser Materialformeln sind Diffusionseffekte mit hoéchster
Lichtdurchldssigkeit moglich, wobei Hotspots nicht zu sehen sind.

DIFFUSIONS-OPAL: eine warme Farbe in Kombination mit starker
Satinierung, um die Diffusion maximal zu steigern.
DURCHLASSIGKEITS-OPAL: ob satiniert oder gldnzend, dieses Material
hat eine groBartige Lichtdurchlassigkeit, ohne sichtbare Hotspots. Eine
echte Innovation fiir LED-Leuchten!

Gracias a muchos afios de experiencia en el proceso de extrusion de
diferentes tipos de polimeros, GI PLAST fabrica perfiles a medida del
cliente, y asegura un soporte competente, flexible e innovador para
satisfacer las necesidades de proyectos de disefio y aplicaciones muy
diversas y a la vanguardia.

En la gama de perfiles GI Plast hay diferentes tipos de materiales y
acabados, y entre las mas populares:

POLICARBONATO es un material con alta transparencia y altas
prestaciones apropiadas para diferentes temperaturas, excelente
resistencia mecanica.

Ideal para aplicaciones en interiores y al aire libre gracias a la
proteccion duradera, que conserva del deterioro causado por los rayos
UV, garantizando su uso y su acabado por 10 afios.

Una innovacion estética de la calidad LONG LIFE es el MATT LED
CONTROL que ademas de las caracteristicas de proteccion sobra
mencionadas, asegura una difusion homogénea de la luz: ideal para el
desempefio de LED ya que hace invisible los HOT SPOTS.
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Tiempo de esposicion

Se pueden combinar diferentes acabados tales como transparente,
opalino, colorado, PRISMATIC RAYADO, MICROPRISMATO.

Para el uso casero, GI PLAST utiliza policarbonatos antiestaticos
para evitar el depodsito de polvo. Para aplicaciones en el campo
del transporte, se utilizan solamente policarbonatos clase V-0
segln las normas UL-94 y certificado DIN 5510-2, NF F 16-101,
NF 92501-P, UNI CEI 11170- y EN 45545.

PMMA es un material con alto rendimiento Optico que puede
ser utilizado con el fin de garantizar la maxima transparencia y
difundir la luz uniformemente. Afiadiendo el pigmento CONTROL
LED se puede obtener también un importante rendimiento LED,
como la desaparicion del punto luz y una alta relacion transmision-
difusion.

PMMA es un material bastante fragil pero puede ser reforzardo
mediante la adicion de material resistente a los choques (alto
impacto), ampliando las posibilidades para su uso en diferentes
areas.

Para este material, GI PLAST ofrece distintos acabados como
transparente, opalino, colorido, RAYADO, MICROPRISMATO,
PRISMATIC, satinado.

El material PMMA es resistente a los rayos UV y no requiere de
proteccion adicional.

GRADACION DEL OPAL

La experiencia en el sector de la iluminacié y el conocimiento
de sistemas de Ultima generacidon, han permitido el desarrollo de
colores y satinados especiales, para obtener el maximo resultado
de cualquier lampara LED.

Gracias a distintas mezclas de los materiales se consiguen efectos,
con alta transmicion de luz, ocultando perfectamente los puntos.

OPAL PARA LA DIFUSION: un color calido con fuerte acabado
satinado para permitir la maxima difusion de la luz.

Opal para alta transmisidon: Satinado o liso, este material mantiene
una alta transmisién de luz, eliminando ademas el punto luz. Una
innovacion para las lamparas a LED!



Bnarogapsi MHOrOIETHEMY OMbITY B NPOLECCe 3KCTPY3UW C pasinyHbIMU
TMnamy nonumepos, [xwu [nact npou3BOAWT NpoduaM Ha 3akas,
obecrneunBas KAMEHTaM NOAAEPXKKY KOMMNETEHTHbIMM CneuuanncTamu,
BHEAPSSA WHHOBaUWW, AN YAOBETBOPEHMS NOTpebHOCTM pa3paboTku
NMPOEKTOB W WX MPUMEHEHMEe B pasnu4HbiX obnactax. B 6onbwom
pa3Hoobpasuu npodwunert [xu lnact NpUCYTCTBYIOT PasiUYHblE TWMbl
MaTepManoB 1 OTAENKKN, B TOM YACNE U CaMble PacnpoCTPaHEHHbIE:
NMONNKAPBOHAT -MmaTtepvan C OT/JIMYHOW MNPO3PAaYHOCTbIO W BbICOKMM
3KCMNyaTaLUMOHHBIMU XapaKTepUCTUKaMm1, NPUrOAHOI0 ANS UCNONb30BaHUS
B LUMPOKOM Juanas3oHe TemnepaTyp, C MNPEBOCXOAHOW MeXaHWUYecKow
NPOYHOCTbIO N BbICOKOW MNACTUYHOCTbIO.

MoeanbHbl AN BHYTPEHHEro M HapYXHOro npuMeHeHus, 6Gnaropaps
3awmte LONGLIFE, koTopas 3awMliaer OT HeraTMBHONO BO34ECTBMUSA
ynbTpadunoneToBbIX yYer Ha MEXaHUYECKNE N ONMTUYECKMNE XapaKTEPUCTUKM
npoduns, rapaHTUpyst ero MCrosib30BaHUE U COXpPaHEHWE W3Ha4asbHOW
NMOBEPXHOCTU Ha NpoTsXxeHun 10 neT.

B nHHoBaumax 3awmntbl LONGLIFE 6onbwnm ycnexom asnsetcs MATT LED
CONTROL, 4yTO B AOMOSHEHWE K €€ 3alMTHbIM CBOWCTBaM, YMOMSIHYTbIM
Bblle, obecneunBaeTr OAHOPOAHYID And@Yy3ni0 CBeTa: uUAeanbHble
3KCMNyaTauMOHHbIE KayecTBa AN CBETOAMOAOB A/ MACKMpOBaHWS Tak
Ha3blBaeMbIX ropsymx Touek HOT SPOTS.

EcTb BO3MOXHOCTb KOM6WMHMpPOBaTb pasfuyHble Buabl 06paboTku
nosepxHoctu, Hanpumep: [MPO3PAYHASA, OIMAJIOBAA, LUBETHAA, C
PUONEHUEM, MUKPO-MPU3MATUYECKAA N CATUHOBAS.

| 6e3 nononHUTENbHOI
| 3awuTbl
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[ns wucnonb3oBaHMA B AOMaWHUX Yycnosusax, [ku [Mnact wucnonb3dyet
MOJINKAPBOHAT c po6asneHnem AHTUCTATUKOB, ans npeaoTBpalleHns
ocefaHua nbinn. ns npuMeHeHus B 06n1acTu TpaHCnopTa, MCMOJb3YHTCA
TONbkO nonukapboHaTtbl knacca V-0 cornacHo craHgapta UL-94, u
ceptudumkaTtoB B cootBetctBum ¢ DIN 5510-2, NF-F 16-101, NF-P 92501,
11170 v UNI CEI EN 45545.

PMMA MaTepuran c BbICOKOW ONTUYECKOW 3P PEKTUBHOCTLIO, KOTOPbIA MOXET
MCNonb30BaTbC B Lensx obecneyeHMs MaKCMManbHOW NpPO3pPayvyHOCTH,
ANS pacnpocTpaHeHus paBHOMepHoro ceeta. [obasBneHve nurmeHta LED
CONTROL, Takxe CNyXWT BaXHbIM 3/IEMEHTOM B MPOU3BOAUTENBHOCTU
CBETOAMOAHOIO OCBELWEHUs, HanpuMmep, AN MacKMpoBaHUS CUNbHO
BUAMMbIX TOYEK W BbICOKOrO0 KO3 dULMEHTa COOTHOLEHUS paccenmBaHune-
nponyckaHue ceeta. PMMA cam no cebe, ABNS€TCS XpPYyNnKUM MaTepuasnom,
€CTb BO3MOXHOCTb YBENWYUTb €ro MNpoYHOCTb, nyTeM pAobasneHus
yaaponpo4yHoro mMatepuana (High Impact), pacwumpsis BO3MOXHOCTb
MCMNOMb30BaHUS B Pa3/IMYHbIX HaMpaBaeHUsaX.

Tak Xe Ans AaHHoro MaTtepwana, [xu lnacTt npeanaraeT pasnuyHble
Bnabl 06paboTtkm noBepxHoctu: MPO3PAYHASA, OMAJIOBAA, LIBETHAA,
CATUHOBAS4, C PE®JIEHUEM, MUKPO-TNPU3MATUYECKAS n
FTO®PUPOBAHHAA. PMMA ycTonumB K ynbTpadurosIETOBOMY U3NYYEHUIO U
He TpebyeT AOMONHUTENbHONM 3aLMnThI.

FPAOALINA OMNAA

OnbIT B 06nactu cBeTa M 3HaHME B chepe CUTEM OCBELLEHMS MOCNEAHErO
NMOKOJIEHNS1, NO3BONUAO pa3paboTaTb cneunasnbHble LBETa U MaTUPOBaHUS
ONS MONyYeHMs MaKCMManbHOro pesynbTata ans nbor CBeToAMOAHOMN
namnbl.

Bbnarogapss pasnMYyHbIM  CMecsiM  MaTepuanoB  MOJlyyYeHbl 3 deKTbI
anddysnn, C BbICOKMM KO3(MIUULMEHTOM CBETOMPOMYCKaHWUSl, MPeKpacHo
CKpbIBasi CBETOANOAHbIE TOUKM.

ONAN And PACCEMBAHUA: Tennbin uBeT C 06paboTaHHbIA BbICOKOW
CTEMNeHbI0O MaTUPOBaHMS AN MaKCMIabHOro addekTa paccenBaHusl CBeTa.
OMNANN ANnd BbICOKOIoO CBETOMPOMYCKAHUA: MaTuMpoBaHHbIN wan
ragKkuin, 3TOT MaTepuan COXpaHsieT BbICOKOE CBETOMPOMycKaHue, 6e3
Kakux-nnbo Touyek. MHHOBauUus AN CBETOAMOAHbIX Namn!




‘ POLICARBONATO/POLYCARBONATE/POLYCARBONAT/POLICARBONATO/nonukap6oHart

‘ ‘ Property ‘ Test Condition ‘ Unit Standard Value ‘
MECHANICAL
Tensile modulus 1 mm/min MPa 1SO 527-1,-2 2400
Yield stress 50 mm/min MPa 1SO 527-1,-2 66
Yield strain 50 mm/min % ISO 527-1,-2 6.2
Nominal strain at break 50 mm/min % 1SO 527-1,-2 >50
Stress at break 50 mm/min MPa 1SO 527-1,-2 65
Strain at break 50 mm/min % b.o. ISO 527-1,-2 100
Tensile creep modulus 1h MPa ISO 899-1 2200
Tensile creep modulus 1000 h MPa I1SO 899-1 1900
Flexural modulus 2 mm/min MPa ISO 178 2400
Flexural strength 2 mm/min MPa ISO 178 100
Flexural strain at flexural strength 2 mm/min % 1SO 178 7.3
Flexural stress at 3.5 % strain 2 mm/min MPa 1SO 178 74
Charpy impact strength 23 °C kJ/m?2 I1SO 179-1eU N
Charpy impact strength -30 °C kJ/m2 ISO 179-1eU N
Charpy impact strength -60 °C kJ/m2 I1SO 179-1eU N
Charpy notched impact strength 23 °C; 3 mm kJ/m2 IS0 7137991_/1bé2' ISO 70P
Charpy notched impact strength -30 °C; 3 mm kJ/m?2 IS0 7137991_/1bé2' IS0 16C
Izod notched impact strength 23 °C; 3.2 mm kJ/m2 b.o. ISO 180-A 80P
Izod notched impact strength -30 °C; 3.2 mm kJ/m?2 b.o. ISO 180-A 14C
Puncture maximum force 23 °C N ISO 6603-2 5600
Puncture maximum force -30 °C N ISO 6603-2 6500
Puncture energy 23 °C J ISO 6603-2 60
Puncture energy -30 °C J ISO 6603-2 65
Ball indentation hardness N/mm?2 ISO 2039-1 13
THERMAL
Glass transition temperature 10 °C/min °C I1SO 11357-1,-2 146
Temperature of deflection under load 1.80 MPa °C I1SO 75-1,-2 128
Temperature of deflection under load 0.45 MPa °C I1SO 75-1,-2 140
Vicat softening temperature 50 N; 50 °C/h °C ISO 306 146
Vicat softening temperature 50 N; 120 °C/h °C I1SO 306 147
Coefficient of Iinszltatlll'\;rmal expansion, 23 to 55 °C 10-4/K ISO 11359-1,-2 0.65
Coefficient of linear thermal expansion, 23 to 55 °C 10-4/K ISO 11359-1,-2 0.65
Burning behavior UL 94 (1.5 mm) 1.5 mm Class UL 94 HB
Burning behavior UL 94 3.0 mm Class UL 94 HB
Burning behavior UL 94 6.0 mm Class UL 94 HB
Oxygen index Method A % ISO 4589-2 28
Thermal conductivity 23 °C W/(m-K) I1SO 8302 0.20
Resistance to heat (ball pressure test) °C IEC 60695-10-2 139
(Tensie sirength [0L recognition] 1.5 mm °C UL 7468 125
(Tensils(ierfr?aﬁ Efgr?g{l?)tlELeLTecfzi)énition] 1.5 mm °C UL 7468 115
(Electic sirengthy [UL recognition] L5 mm °c UL 7468 125
Glow wire test (GWFI) 0.75 mm °C IEC 60695-2-12 875
Glow wire test (GWFI) 1.5 mm °C IEC 60695-2-12 875
Glow wire test (GWFI) 3.0 mm °C IEC 60695-2-12 960
Burning rate (US-FMVSS) >=1.0 mm mm/min ISO 3795 Passed
Flash ignition temperature °C ASTM D1929 480
Self ignition temperature °C ASTM D1929 550
ELECTRICAL
IMPACT Relative permittivity 100 Hz - IEC 60250 3.1
Relative permittivity 1 MHz - IEC 60250 3.0
Dissipation factor 100 Hz 104 IEC 60250 8.0
Dissipation factor 1 MHz 104 IEC 60250 95
Volume resistivity Ohm-m IEC 60093 1E14
Surface resistivity Ohm IEC 60093 1E16
Electrical strength 1mm kV/mm IEC 60243-1 36
Comparative tracking index CTI Solution A Rating IEC 60112 250
Comparative tracking index CTI M Solution B Rating IEC 60112 100M
Electrolytic corrosion Rating IEC 60426 Al

OTHER
PROPERTIES Water absorption (saturation value) Water at 23 °C % ISO 62 0.30
Water absorption (equilibrium value) 23°C; 50% r. h. % IS0 62 0.12
Density kg/m3 I1SO 1183-1 1200
o . 0, .
Water vapor permeability 23 C'ﬁi o Ri; 100 g/(m2-24 h) 1SO 15106-1 15
Gas permeation Oxygen; 100 um film cm3/(m2:24 h-bar) b.o. ISO 2556 650
" Oxygen; 3/(rm2. .
Gas permeation 25.4 um (1 mil) film cm3/(m2:24 h-bar) b.o. ISO 2556 2760
Gas permeation lg(')tﬁﬁegl% cm3/(m2-24 h-bar) b.o. ISO 2556 120
" Nitrogen; 3/(r2. .
Gas permeation 25.4 um (1 mil) film cm3/(m?2-24 h-bar) b.o. ISO 2556 510
Gas permeation Calrgg’:"‘;"’ﬁ’.‘lfqe? cm3/(m2-24 h-bar) b.o. ISO 2556 3800
) Carbon dioxide; 3/{rm2. .
Gas permeation 25.4 ym (1 mil) film cm3/(m?2-24 h-bar) b.o. ISO 2556 16900
Bulk density Pellets kg/m3 ISO 60 660
MATERIAL
SPECIFIC Refractive index Procedure A - IS0 489 1.586
PROPERTIES Haze for transparent materials 3 mm % ISO 14782 < 0.8
Luminous transmittance o ~
(clear transparent materials) 1 mm Vo ISO 13468-2 89
Luminous transmittance o B
(clear transparent materials) 2 mm Yo 150 13468-2 88
Luminous transmittance 3 mm % 1SO 13468-2 88
(clear transparent materials) °
Luminous transmittance 4 mm % 1SO 13468-2 87
(clear transparent materials)

POLICARBONATO RESISTENTE AL FUOCO/SCHWER ENTFLAMMBARES POLYCARBONAT/FLAME RESISTANT
POLYCARBONATE/POLICARBONATO RESISTENTE AL FUEGO/nonukap6oHaTt caMo3aTyxarowmnmn

‘ Property ‘ Test Condition ‘ Unit ‘ Standard Value
MECHANICAL
Taber Abrasion CS-17, 1 kg mg/1000cy SABIC Method 9
Tensile Stress, yield 50 mm/min MPa ISO 527 65
Tensile Stress, break 50 mm/min MPa IS0 527 70
Tensile Strain, yield 50 mm/min % ISO 527 7
Tensile Strain, break 50 mm/min % ISO 527 >70
Tensile Modulus 1 mm/min MPa ISO 527 2350
Flexural Stress, yield 2 mm/min MPa ISO 178 95
Flexural Modulus 2 mm/min MPa ISO 178 2350
Hardness H358/30 MPa ISO 2039-1 95
THERMAL
Thermal Conductivity W/m-°C ISO 8302 0.2
CTE 23°C to 80°C, flow 1/°C I1SO 11359-2 7.E-05
Ball Pressure Test 125°C +/- 2°C - 1IEC 60695-10-2 PASSES
Vicat Softening Temp Rate B/50 °C ISO 306 155
Vicat Softening Temp Rate B/120 °C ISO 306 156
0.45MPa Edgew o
HDT/Be 120%10*4 sp=100mm C ISO 75/Be 148
1.8 MPa Edgew °
HDT/Ae 120*10%4 sp=100mm C ISO 75/Be 135
ELECTRICAL
Volume Resistivity Ohm-cm IEC 60093 >1.E+15
Surface Resistivity ROA Ohm IEC 60093 >1.E+15
Dielectric Strength in oil, 3.2 mm Kv/mm IEC 60243-1 17
Relative Permittivity 1 MHz - IEC 60250 2.7
Dissipation Factor 50/60 Hz - IEC 60250 0.001
Dissipation Factor 1 MHz - IEC 60250 0.01
Relative Permittivity 50/60 Hz - IEC 60250 2.7
IMPACT
Izod Impact Soffgfgcig‘éoc ki/m2 1SO 180/1U NB
Izod Impact Soiqgigd_‘ggoc ki/m2 ISO 180/1U NB
Izod Impact g0r tored e kl/m?2 ISO 180/1A 11
Izod Impact so*ggicg?gooc ki/m2 ISO 180/1A 10
Charpy 23°C so\»fi%ﬁhsﬁfgiﬁm K/m2 ISO 179/1eA 11
Charpy -30°C Bo\jigztghsgggggqm k/m2 ISO 179/1eA 10
Charpy 23°C soﬂr{Bit;ZpESSSanm k/m2 1SO 179/1eU NB
Charpy -30°C soli??)i?'lffé’%m kl/m2 1SO 179/1eU NB
FLAME
CHARACTERISTICS Flame Class Rating (3) UL Recognized, 94V-0 mm UL 94 1.5
Glow Wire Flammability Index 850°C, passes at mm IEC 60695-2-12 1
Glow Wire Flammability Index 960°C, passes at mm IEC 60695-2-12 1




‘ PMMA/PMMA/PMMA/PMMA/nonnMmeTunmetakpunar / akpun

‘ ‘ Property ‘ Test Condition Unit Standard Value ‘
MECHANICAL
Tensile modulus 1 mm/min MPa 1SO 527 3200
Stress at break 5 mm/min MPa ISO 527 76
Strain at break 5 mm/min % 1SO 527 5.5
Charpy impact strength 23°C kJ/m?2 I1SO 179/1eU 20
THERMAL
Vicat softening temperature B/ 50 °C I1SO 306 103
Glass transition temperature °C IEC 10006 112
Temp. of deflection under load 0.45 MPa °C I1SO 75 100
Temp. of deflection under load 1.8 MPa °C I1SO 75 95
Coeff. of linear therm. Expansion 0 - 50°C E-5 /°K ISO 11359 8
Fire rating DIN 4102 B2
OPTICAL
Transmission factor D65/10° % ISO 13468 92
Haze ASTM D1003 < 0.5
Refractive index I1SO 489 1.49
OTHER
PROPERTIES Density g/cm3 I1SO 1183 1.19
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Le informazioni e dati tecnici sopra riportati sono forniti dal produttore. GI PLAST Srl non si
assume alcuna responsabilita dell’accuratezza delle affermazioni del produttore. GI PLAST Srl
si assume la sola responsabilita della qualita del suo prodotto in accordo con i propri standard
e condizioni. GI PLAST Srl si riserva il diritto di cambiare qualunque tipo di dato riportato in
questo catalogo, in qualsiasi momento e senza preavviso.

The above information and data sheets have been provided by the manufacturer.
GI PLAST Srl does not take any responsibility for the accuracy of the statements made by
the manufacturer. GI PLAST Srl accepts only responsibility for the quality of its products in
accordance with its own standard terms and conditions. GI PLAST Srl reserves the right to
amend specifications at any time and without prior notice.

Die oben aufgefiihrten Informationen und technische Daten sind vom Materialhersteller
vergeben. GI PLAST Srl nimmt keine Verantwortung Uber die Richtigkeit der Aussagen des
Materialherstellers. GI PLAST Srl nimmt nur die Verantwortung auf die Qualitat der eigenen
Produkte, gemaB einiger Standards und Richtlinien. GI PLAST Srl behélt sich das Recht vor,
Spezifikationen jederzeit und ohne vorherige Ankiindigung zu andern.

Las informaciones y los datos tecnicos sobra escritos vienen directamente dal productor.
GI PLAST Srl no se asume alguna responsabilidad para a lo que se refiere a la exactitud de
las declaraciones del productor. GI PLAST Srl se asume la responsabilidad de la cualidad de
su producto de acuerdo con sus estandar y condiciones. GI PLAST Srl se reserva el derecho
de modificar qualquier dato de este catalogo en cualquier momento y sin previo aviso.

3AMEYAHWE: Bbiweyka3aHHas MHDOpPMaUna U TeXHUYeckne aaHHble 6binn npeaocTaBneHsbl
npoussoanTensamm coipbsi. GI PLAST He HeceT HMKaKoW OTBETCTBEHHOCTM 32 AOCTOBEPHOCTb
nokasaHui caenaHHbix npomssoautensmu. GI PLAST 6epetr Ha cebs OTBETCTBEHHOCTb
3@ KayecTBO CBOEN NpPoAYyKUWM, B COOTBETCTBMM CO CBOMMMU CTAHAAPTHLIMU YCIOBUAMM
npoussoacTea. GI PLAST octaenseT 3a cobo npaBo N3MeHsTb Ntobble AaHHble, MPUBEAEHHbIE
B 3TOM KaTanore, B ntoboe sBpemMs un 6e3 npeasapuTenbHOro yBeaoMaeHus.




o J-TUBES

TUBI | TUBES | ROHRE | TUBOS | TPYEDI

Tubi in POLICARBONATO, PMMA, ABS, BLEND in finitura TRASPARENTE,
OPALE, SATINATA, COLORATA, COESTRUSA ANTI-UV, BICOLORE, RIGATA
Tubi BRILLO e SILKY in PMMA ideali per decorazioni e applicazioni di
alto design

Tubes in POLYCARBONATE, PMMA, ABS, BLEND, in TRANSPARENT, OPAL,
MATT, COLORED, LONGLIFE, BICOLOR and STRIPED finishes

BRILLO and SILKY Tubes in PMMA ideal for decorations and great design
applications

Rohre aus POLYCARBONAT, PMMA, ABS, BLEND, in TRANSPARENTER,
OPALER, SATINIERTER, FARBIGER, UV-KOEXTRUDIERTER,
ZWEIFARBIGER, STRUKTURIERTER Ausfiihrung

BRILLO und SILKY Rohre ideal fiir Deko- und Designanwendungen

Tubos en POLICARBONATO, PMMA, ABS, BLEND en acabado transparente,
opalino, satinado, tubos de rayas, colorados, bicolor, COEXTRUSION-UV
Tubos BRILLO y SILKI en PMMA para aplicaciones de decoracion y disefio

Tpy6bl 13 NOJIMKAPBEOHATA, PMMA, ABS, BLEND BHelwwHasa obpaboTka
MPO3PAYHAA, OMNAJIOBAA, LUBETHAA, CATUMHOBAA, C PE®JIEHUEM,
KO3KCTPYANPOBAHHAS C 3ALLUUTOWM OT Y& 1 ABYXLIBETHAS

Tpy6bl BRILLO 1 SILKY n3 PMMA naeanbHO NoaxoamT ons yKpawleHms un
NpPUMeHeHMs B BbICOKOM An3aliHe



Serie/Cepus

PC-PMMA

Serie/Cepusa PC - PMMA

Serie/Cepus PC - PMMA Serie/Cepus PC - PMMA

Diametro esterno - Outside diameter Diametro esterno - Outside diameter Diametro esterno - Outside diameter
AuBendurchmesser - Diametro externo AuBendurchmesser - Diametro externo AuBendurchmesser - Diametro externo
BHewHWn anameTp BHewHWn anameTp BHewHnin anameTp

300 mm 157 mm 93 mm 67 mm 42 mm 22 mm

284 mm 150 mm 90 mm 65 mm 40 mm 20 mm

250 mm 145 mm 87 mm 64 mm 39 mm 18 mm

Jiomm  130mm 80 mm D B 18 1

208 mm 126 mm 76 mm gz ik gg sl 1431 o

200 mm 125 mm 75 mm 59 (i S0 (i 19

185 mm 120 mm 72 mm 50 mm 58 mm 10 mm

180 mm 116 mm 71 mm 9 5 9

171 mm 114 mm 70 mm 49 mm 7 mm mm

170 mm 110 mm 68 mm 47 mm 26 mm 8 mm

166 mm 100 mm 45 mm 25 mm

160 mm 97 mm 44 mm 24 mm
Quantita minima - Minimum quantity Quantita minima - Minimum quantity Quantita minima - Minimum quantity
Mindestmenge - Cantidad minima - Mindestmenge - Cantidad minima - Mindestmenge - Cantidad minima -
MuHuManbHas naTmsa MuHuManbHaa naTums MuHuManbHasa naTmsa
250 m 500 m 1000 m
TOLLERANZE: TOLERANZ: TOLERANCIA: 2
+/- 1% @ esterno AuBendurchmesser +/- 1% +/- 1% @ externo é
+/- 5% spessore Wandstarke +/- 5% +/- 5% por espesor ﬁ
TOLERANCES: TOLERANCIA: OOMYCKW:

30 +/- 1% on outside @ +/- 1% @ externo +/- 1% BHewHUn @ 31
+/- 5% on thickness +/- 5% por espesor +/- 5% TonwmHa
Spessori e diametri particolari a richiesta - Wall thickness and other diameters on demand Wandstarke individuell wahlbar, andere Durchmesser auf Anfrage - Espesor y

ToNLMHA CTEHKN M pasiMyHble ANAaMeTpbl, He BKJIIOUEHHbIE B CMUCOK — MO 3anpocy didmetro distintos a medida



Serie/Cepus

BRILLO

Serie/Cepusa BRILLO - SILKY

Diametro esterno - Outside diameter
AuBendurchmesser - Diametro externo
BHewHnn gnameTtp

200 mm 90 mm
180 mm 80 mm
170 mm 70 mm
160 mm 60 mm
150 mm 50 mm
145 mm
140 mm
133 mm
130 mm
125 mm
120 mm
116 mm
110 mm
100 mm

P

Dalla pluriennale esperienza di GI PLAST, dalla profonda
conoscenza dei materiali e delle tecniche di estrusione,
nascono i nuovi tubi SILKY e BRILLO. Estrusi in materiale
100% acrilico, si distinguono per il loro valore estetico,
ottimi nel settore decorativo, danno spunto a designers,
architetti e progettisti per realizzare le loro creazioni piu
fantasiose giocando con luci e colori.

L' interno del tubo & bianco, per I’ esterno si possono
scegliere colori standard o richiedere colori specifici.

Il tubo BRILLO ha una superficie liscia e lucida e offre
un attraente effetto decorativo, sia illuminato da una
sorgente luminosa che spento e oscurato.

Con il tubo SILKY & possibile ottenere ingegnosi e
piacevoli giochi di luce grazie al suo effetto “SETA”".

From the long-standing experience and from the deep
knowledge of materials and extrusion techniques, the new
SILKY and BRILLO tubes are created. Extruded in 100%
Acrylic Material, they stand out for their high esthetic
value, optimal for decorations. They give designers,
architects and developers the starting point for inventive
creations, playing with colors and light. The interior of the
tube is white, the external parts are in standard colors or
on specific requests.

BRILLO-Tubes have a smooth and glossy surface and offer
an attractive decorative effect, whether lit or darken.
With SILKY-Tubes clever and pleasant plays of light are
obtained by the unique “textile”-effect.

Aufgrund langjahriger Erfahrung und Produktkenntnis
wurden die hauseigenen SILKY und BRILLO Rohre
entwickelt. Aus 100% Acryl extrudiert, sind diese Rohre
von groBem d&sthetischem Wert, sie geben Designern,
Architekten und Projektentwickler eine Basis, um kreative
Kompositionen zu entwickeln, die mit Licht und Farbe
spielen.

Die Innenseite der Rohre ist weissopal, die AuBenseite
kann in Standardfarben oder als Farbnachstellung auf
Anfrage produziert werden.

BRILLO Rohre haben eine glatte und gldnzende Oberflache
und erzielen sowohl beleuchtet als auch unbeleuchtet
eine sehr groBe dekorative Wirkung.

Mit SILKY Rohren konnen intensive und kreative
Lichtspiele erzielt werden, die auf dem einzigartigen
TEXTIL-Effekt der Oberflache beruhen.

Spessori e diametri particolari a richiesta - Wall thickness and other diameters on demand
TonwKnHa CTEHKN U pasfiMyHble ANaMEeTpPbl, He BKJIKOYEHHbIE B CIMCOK — MO 3anpocy

De la experiencia GI PLAST y del profundo conocimiento
de los materiales y técnicas de extrusion nacen los tubos
SILKY y el BRILLO.

Extrusos en material 100% acrilico, se distinguen por su
valor estético, son excelentes en el sector decorativo, dan
inspiracion a los disefiadores, arquitectos para hacer sus
creaciones mas imaginativas, jugando con luces y colores.
El interior del tubo es blanco, para el exterior se puede
elegir un color estandar o solicitar colores especificos.
El tubo BRILLO tiene una suave y brillante superfice y
ofrece un atractivo efecto decorativo, sea iluminado por
una fuente de luz, o apagado.

Con los tubos SILKY se pueden hacer agradables e
inteligentes juegos de luz gracias a su efecto “seda”.

C MHoroneTHuMm onbiToM B [xu nnact, 6naropaps

rnyboKMM 3HaHWAM MaTepuanoB M MeTOAO0B 3KCTPY3uu,
HauMHaeTcs MpoM3BOACTBO HOBbIX Tpy6 SILKY e
BRILLO. 3kcTpyaupoBaHHbii MaTepuan 100% akpun,
BbIAENAOTCS CBOEN 3CTETUYECKOW LLEHHOCTbI, OT/INYHbIE
B cdhepe AeKOPUPOBaHMUS, BLOXHOBASAOT K HOBbIM MAEAM
[AM3aiiHepoB, apXMTEKTOPOB W MNPOEKTUPOBLUMKOB, ANS
peanu3aummn Ux BbICOKMX TBOpYECKMX (aHTasvin u uaew,
urpas co CBETOM U LBeTaMW. BHyTpeHHSS MOBEpXHOCTb
Tpybbl 6enasi, Ans HapyXHOro uBeTa MOXHO BblbpaTb
LBeTa CTaHAapTHble UMM 3aKa3aTb OMNpeAeNeHHbI LBeT.
Tpy6a BRILLO nmeeT rnaakyto 1 risiHUEBYH NOBEPXHOCTb,
YTO CO3AAET NpUBEKaTENbHbIN AEKOPATUBHbIN 3 deKT, a
npu CHabXeHUM UCTOYHUKOM CBeTa AaeT NPUrNyLeHHbI
N 3aTeMHeHHbIN 3ddekT. C Tpyboi cunkm SILKY MoxHO
NONYyYNTb TeHWaNbHYD W NPUSATHYID MIpy CO CBETOM
6narogaps ero «acdekty LLENKA”,

)

Serie/Cepus

TOLLERANZE:
+/- 1% @ esterno
+/- 5% spessore

TOLERANCES:
+/- 1% on outside @
+/- 5% on thickness

TOLERANZ:
AuBendurchmesser +/- 1%
Wandstarke +/- 5%

TOLERANCIA:
+/- 1% @ externo
+/- 5% por espesor

TOLERANCIA:
+/- 1% @ externo
+/- 5% por espesor

JOMNYyCKW:
+/- 1% BHeLWHUN @
+/- 5% TonwmHa

Wandstarke individuell wahlbar, andere Durchmesser auf Anfrage - Espesor y

didmetro distintos a medida
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LONG LIFE

Protezione “UV”
“UV"” Protection
“UV”-Schutz
Proteccién “UV”
3awmTta ot YO

Prove di invecchiamento accelerato in W.O.M. con lampada allo xeno (ciclo 102:18)
Accelerated weathering test in W.O.M. with xeno lamp

Beschleunigter alterungs-versuch in W.0.M. mit xenolampe

Pruevas de envejecimento aceleradas en W.0.M. con ldmparas al xeno

YCKOPEHHbIN TeCT Ha CTapeHue NpousBeAeHHbIN C KCeHoHoBOW famMnon (unkn 102:18)
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Tempo di esposizione
Exposure time
Belichtungsdauer
Tiempo de esposicion
epems1 eo3delicmeust (4)




J-SHEETS

LASTRE | SHEETS | PLATTEN | PLACAS | JIUCThI

cC

Lastre in POLICARBONATO e PMMA per illuminazione
Lastre compatte in POLICARBONATO per coperture, tettoie e serre
Profili di GIUNZIONE e CHIUSURA in POLICARBONATO

Sheets for Lighting in POLYCARBONATE and PMMA
Compact sheets in POLYCARBONATE for roofing, coverage and green-houses
Junction and Closing Profiles in POLYCARBONATE

Platten aus POLYCARBONAT und PMMA flir Beleuchtung
Kompaktplatten aus POLYCARBONAT flir Bedachungen und Gewachshauser
Profile fir Abtrennungen und Kantenabschluss aus POLYCARBONAT

Placas de POLICARBONATO y PMMA para la iluminacién
Placa sdlida en POLICARBONATO para techos, galpones e invernaderos
Perfiles de union y cierre en POLICARBONATO

Jnctel s NMOJIMKAPBEOHATA n PMMA ans oceelleHus
KomnakTHble nnctbl n3 NMOJIMKAPBOHATA ans Kpbill, HABECOB M Tennuu,
Mpodunmn COEAEHEHNA U 3AKPEMJIEHUA 13 MOJIMKAPBEOHATA
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LLUMINAZIONE

LIGHTING | BELEUCHTUNG | ILUMINACION | OCBELLEHWNE

T | SPECIAL SHEETS FOR LIGHTING

Lastre piane o microprismate in POLICARBONATO e
PMMA piane lisce o satinate garantiscono una perfetta
diffusione e altissima trasmissione della luce.

PROTEZIONE UV

SPESSORI da 2 a 6 mm

LARGHEZZA fino a 1200 mm

LUNGHEZZA A DISCREZIONE DEL CLIENTE

SPECIAL SHEETS FOR LIGHTING

Plain or Microprismatic Sheets in PC and PMMA,
glossy or matt, grant a perfect diffusion and high light
transmission.

UV-PROTECTION

THICKNESS from 2 to 6 mm

WIDTH up to 1200 mm

LENGTH ON CUSTOMER'S SPECIFICATIONS

SPEZIALPLATTEN FUR BELEUCHTUNGSZWECKE

Flache oder mikroprismierte Platten aus POLYCARBONAT
und PMMA, glanzend oder satiniert erhaltlich,
gewahrleisten perfekte Diffusion mit gleichzeitig hohem
Lichtdurchlass.

UV-Geschitzt

Starke von 2 bis 6 mm
Breite bis zu 1200 mm
Langen nach Bedarf

Placas ESPECIALES PARA LA ILLUMINACION

Placa plana o microprismata, en PC o PMMA, lucida o
satinada para garantizar una difusién perfecta y una alta
transmisién de luz.

PROTECCION UV

Espesor de 2 a 6 mm

ANCHO hasta 1200 mm

Longitud a la discrecion del cliente

CNEUMANDBHBIE TUCTbI AN14 OCBELLEHNA

JINCTbl pOBHbLIE M C MUKPOMNPU3MATUYECKMM HaKaTOM M3
MOJIMKAPEOHATA n PMMA, rnagkme wnm CcCaTUHOBBLIE,
rapaHTUpPYOT MNpPEBOCXOAHOE paccemBaHMe CBeTa W
BbICOKOE CBETOMPONyCKaHMe.

YO 3ALNTA
TOJIWWNHA oT 2 Ao 6 MM.
ONMNHA MO BbIBOPY 3AKA34YUKA




LLUMINAZIONE

LIGHTING | BELEUCHTUNG | ILUMINACION | OCBELLIEHWNE

GI PLASTs ,EXAGON"-Platten kombinieren Las Placas "EXAGON" GI PLAST tienen una
Hochglanz mit einer blendschiitzende superficie altamente transparente y una
Mikrostruktur. estructura microprismata antideslumbrante.
Fir Beleuchtung gedacht. Estas son aptas para el sector de la iluminacién.

Hohe Durchlassigkeit und homogenes look. Alta transmission y look homogéneo.

Datos técnicos

Technische Daten

Materialien: Materiales:

- PMMA Transparent - PMMA transparente
- PMMA Matt Satiniert - PMMA satinado

- PMMA farbig - PMMA colorado
- PC Transparent, UV-geschiitzt - POLICARBONATO transparente protecto UV
- PC Transparent + Matt Satiniert, UV-geschiitzt - POLICARBONATO transparente + satinado, protecto UV
(MATT LED CONTROL) (MATT LED CONTROL)
- PC farbig - POLICARBONATO colorado
Abmessungen Grosores:
-2,5mm
Starke: - 3, 0 mm transmisién luminosa 92% en PMMA
-2,5mm transparente - 88% en PC TRANSPARENTE
- 3,0 mm: LT 92% fiir PMMA Transparent - 88% - grosor especial a pedido del cliente
far PC Transparent - transmisiones luminosas especiales a pedido del
- Sonderstarken auf Anfrage cliente
spezielle Lichtdurchlassigkeiten auf Anfrage Ancho:
Breite: - hasta 1200 mm
bis zu 1200 mm Longitud:
Lange: - Longitudes a pedido del cliente
- Lange auf Anfrage
Le lastre “EXAGON” di GI PLAST hanno una GI PLAST's “"EXAGON” Sheets have a high MosepxHocTb nncTos "EXAGON” komnanun GI PLAST,
superficie altamente trasparente e struttura transparent and micro-structured prismatic 06nagaer BbICOKOW CTEMEHbIO NMPO3PAYHOCTU U aHTU-
microprismata anti- abbagliamento. surface that gives a unique de-glaring result. 6/11MKOBOV MUKPOMPU3MATUYECKON CTYKTYpPOW.
Adatte per il settore illuminazione. Developed for lighting applications. PaspaboTaHbl A5 CBETOTEXHNYECKOW NMPOMbILLIEHHOCTY.
Altra trasmissione e look omogeneo. High Transmittance and homogenous look. Bbicokoe cBeTONpoOnyckaHWe 1 roMoreHHOCTb MaTepuana.
TexHun4yeckme napamMeTpbl
Dati tecnici Technical data MaTepuansi:
Materiali: Materials:  PMMA nipospasHbiii.
- PMMA trasparente - clear PMMA - PMMA caTuHOBbIN.
- PMMA satinato - matt PMMA - PMMA uBeTHoiA.
- PMMA colorato - coloured PMMA - Monukap6boHaT Npo3payHbii ¢ YO 3amnTON.
- POLICARBONATO trasparente protetto UV - clear POLYCARBONATE, UV protected - Monukap6oHaT NpospayHbli + catuHoBas
- POLICARBONATO trasparente+satinato, protetto - clear + matt POLYCARBONATE, UV protected nMoBepxHoCTb, € YO 3awmtoi (MATT LED
UV (MATT LED CONTROL) UV (MATT LED CONTROL) CONTROL).
- POLICARBONATO colorato - coloured POLYCARBONATE - Monukap6oHaT LBeTHON.
Dimensioni Measurements Pasmepbl
Spessori: Thickness: TonwuHa:
40 -2,5mm -2,5mm - 2,5 MM, 41
- 3,0 mm LT 92% in PMMA trasparente — 88% in - 3,0 mm LT 92% in clear PMMA - LT 88% in clear PC - 3,0 mm. CBeTonponyckaemocTb: 92% n3 PMMA
PC trasparente - special thickness upon request npospayHoro - 88% n3 PC npo3payHoro.
- spessori speciali su richiesta - special light transmission upon request - TONWMHa No 3anpocy.
- trasmissioni luminose speciali su richiesta Width: - CBETOMPOMNyCKaHWe no 3aKkasy KJneHTa.
Larghezza: - up to 1200 mm WnpwuHa:
- sino a 1200 mm - A0 1200 mm.
Length:
Lunghezza: - any, according to customer request Anvna:

- lunghezze su richiesta del cliente - M0 3anpocy K/MEeHTa.




LLUMINAZIONE
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Lastre Satinate

spessore standard 2,5 mm e 3 mm
larghezza: sino a 600 mm
lunghezza: su richiesta del cliente
colori e spessori speciali su richiesta

Satinierte Platten

Standardstarken von 2,5 mm und 3 mm
Breite bis zu 1200 mm

Lange auf Anfrage

Sonderstarken und Farben auf Anfrage

Matt Sheets

- standard thickness 2,5 mm and 3 mm

- width: up to 600 mm

- length: any, according to customer request
- special colour and thickness on demand

PLACAS SATINADAS

- espesor estandard 2,5 mm y 3 mm

- ancho: hasta 1200 mm

- longitud: a pedido del cliente

- colores y grosores especiales a pedido

JIncrtbl CaTuHOBbDbIE

- TOMWMHA CTaHAapTHasa 2,5 MM. n 3 MM.

- wupuHa: go 1200 m
- ANWHa: no 3anpocy
- UBET M TONLWMHA MO

M.

3anpocy

MATERIAL LIGHT TRANSMISSION % HAZE % CLARITY %
MATT CLEAR PMMA 87 100 3.5
MATT OPAL PMMA 62 100 2.6
GLASS CLEAR PMMA 93 3 87
GLASS CLEAR PC 89 10 90
MATT CLEAR PC 86 87 6.4
MATT OPAL PC 60 100 2.8

For special LT, please ask.
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Meno consumi, piu bellezza | Abbiamo dato ai led una doppia vita
Geometria, forma e contenuto | La creativita non ha piu confini
Tutta la liberta della linea curva | Un’idea da incorniciare

Less power consumption, more beauty | We gave LEDs a second chance
Geometry, shape and content | Creativity has no boundaries
The complete freedom of a curved line | An idea to be framed up

Weniger Verbrauch, mehr Schénheit | Wir haben LEDs ein doppeltes
Leben verliehen | Geometrie, Form und Inhalt | LKreativitat ohne
Grenzen | Die komplette Freiheit einer kurvigen Linie | Eine Idee,
die eingerahmt werden sollte

Menos consumo, mas belleza | hemos dado a los leds una doble vida
| geometria, forma y contenido | la creatividad no tiene limites | toda
libertad de la linea curva con arco | una idea de enmarcar

[m]

MeHbLUe pacxoaos, 60Mblue 3CTETUKKU | Mbl YABOMAWM MPOACIIKUTENBHOCTb
cnyx6bbl cBeToaMonoB | reometpusi, dopMa M CoCTaB | KpeaTMBHOCTb He
nmeert rpaHny | CBoboaa anst U30rHyToM NMMHUK | naest ans obpamneHms

el
2




LED-CONTROL

MENO CONSUMI, PIU BELLEZZA

La lampada nasce per illuminare e la sua luce ¢ I'indice della sua bellezza.

La vera efficienza pero raggiunta quando all’estetica si aggiunge il valore tecnico, come nel caso dei LED.

L’ illuminazione dei LED permette di ridurre notevolmente i consumi aumentando la durata di utilizzo dando una luce
particolarmente brillante.

LED puntiformi producono luce puntiforme: si tratta di un fenomeno noto come “hot spot”. Per migliorare la luce
emessa e nascondere l'inestetico effetto “a puntini” abbiamo ideato una linea di diffusori ad altissima prestazione: LED
CONTROL.

Sono realizzati in due diversi materiali, per essere adattabili ad ogni tipo di applicazione:

- in policarbonato, per resistere agli impatti e alle temperature. Ideali quindi per applicazioni indoor e outdoor;

- in acrilico (PMMA), per evitare l'ingiallimento da raggi UV. Cosi la luce mantiene intatta la sua bellezza per anni, senza

cambiare di alcun punto la temperatura colore. " /
LESS POWER CONSUMPTION, MORE BEAUTY
A lamp is designed to make light, and its very light is the measure of its beauty. The real efficiency, however, is given f !
by the combination of beauty and technical value, as it happens with LEDs.
LED-lighting permits to reduce power consumption, to augment operative lifetime and to obtain Point-type LEDs make
point-type light: the so-called “hot spots” effect.
To enrich light, hiding the unaesthetic spotted effect, we created high performing diffusers: LED CONTROL. =
They are realized in two different materials, to be more flexible on any application: Sy
-Polycarbonate, to resist impact and temperatures. Ideal for outdoor and indoor applications e .
-Acrylic (PMMA) to never yellow when exposed to UV. So light remains beautiful for years, never losing a point in color i
temperature. ==
WENIGER VERBRAUCH, MEHR SCHONHEIT
Eine Lampe ist dazu da, um Licht zu spenden, und ihr Licht ist gleichzeitig ein Kennzeichen ihrer Schénheit. Wahre
Effizienz wird nur dann erreicht wenn asthetische und technische Werte kombiniert werden, und so geschieht es fir
LEDs.
LED-Beleuchtung verringert den Energieverbrauch, erhéht die Lebensstunden und schafft ein lebendigeres Licht. Ein
punktformiger Beleuchtungskérper leistet ein punktférmiges Licht: den sogenannten ,Hot-Spot"-Effekt. Um Licht
Schénheit zurlickzugeben, und den unasthetischen punktférmigen Effekt zu beseitigen, haben wir hochleistungsfahige
Diffusoren entwickelt: LED CONTROL.
In zwei Materialien erhaltlich, um sich jeder Anwendung anzupassen:
-aus Polycarbonat um StoBe und Temperaturen zu widerstehen. Ideal fir Innen-und AuBenanwendungen;
-aus Acryl (PMMA), um die Vergilbung durch UV-Strahlen zu verhindern. Hiermit bewahrt sich die Schénheit des
Lichtes, ohne die Farbtemperaturen zu &ndern.
” - MENOS CONSUMO, MAS BELLEZA
. ’ '
_/f' x“f El propdsito para el que se crea una lampara es iluminar, y su luz es el indice de su belleza.
P V4 La verdadera eficiencia se alcanza cuando a la estética se afiade el valor técnico, como en el caso de los LEDs.
P > La iluminacion LEDs permite disminuir en gran medida los consumos, aumentando las horas de utilizacion y haciendo
F ” brillar mas la luz.

Los LEDs producen luz puntuales fendmeno conoscido como el de los “hot spot” (pequefios conos de luz de los LEDs lineales).
Para mejorar la luz emittida y para ocultar el efecto antiestético de los hemos desarrollado un sistema de nuevos colores
LEDs control para evitar que aparezcan los “hot spot”.

Se puede hacer en dos materiales diferentes, para ser adaptable a cualquier tipo de aplicacion:

- Policarbonato, para resistir a los impactos ya las temperaturas. Esto es por lo tanto ideal para aplicaciones indoor y outdoor;
- Acrilico (PMMA), para prevenir el amarillamiento por los rayos UV.

En esta manera la luz conserva su belleza durante afios, sin cambiar ni temperatura ni punto de color.

MEHbLUE PACXOA40B, BOJIbLUE 3CTETUKHN

46

Jlamna co3gaHa Ans ocsBeLleHns 1 ee CBET ABNSETCS KOIMMULMEHTOM U3MEPEHNS SCTETUUECKMX aneKToB. 47
PeanbHas apheKTUBHOCTb, 0HAK0, AOCTUraeTcs Npu A06aBNEHUN K SCTETUKE TEXHUYECKOro 3HaUEHUs, Kak B clyyae
co ceeToanoaamn. CBETOANOAHOE OCBELLEHME MO3BOJISIET 3HAUUTENIbHO YMEHbLUUTL NOTpebneHne, yBenmumsas BpeMs
MCNOMb30BaHUsI U yryyllas KayecTBo CBETa. ToueUHble CBETOANOAHBIE CBETUIIbHUKM MPOU3BOAST TOUEUHbI CBET: peyb
naet 06 m3BecTHoM siBneHun «hot spot». [na Toro, 4tobbl YNyylNTb M3/TyYaeMbI CBET U CKPbITb HEICTETUYECKUI
“ToyeyHbIN” achdeKT Mbl pazpaboTanu NMMHUIO BbiCOKO3dheKTUBHbIX paccenaTtenen: LED CONTROL

OHW M3roTOB/EHBI U3 ABYX Pa3niMyHbIX MaTepuanoB Ans adanTaunm K KaXaoMy TUMy NpuMeHeHUs :

- u3 nonukapboHaTa, AN YCTOWYMBOCTM OT BHELUHEro BO3AENCTBMS M TemnepaTtypbl. MaeanbHO noaxoaut Ans
BHYTPEHHEr0 U HApPY>XHOIO NPUMEHEHUSI;

- u3 akpuna (PMMA), ans npenoTspalLeHnst NOXeNTeHNs No4 BO34ENCTBMEM YbTPAdUONETOBbIX Jy4en.

CBET COXPaHSsIET CBOKO KPaCOTy B TEUEHUM MHOTUX JIET, 6€3 U3MEeHeHUs LLBETOBOW TeMnepaTypbl.




HEAT-CONTROL

HEMOS DADO A LOS LEDS UNA DOBLE VIDA

Las lamparas que se utilisan en condiciones muy criticas y que requieren un alto IP retienen el calor,
desmenujendo la vida util de los LED. En el disefio de las lamparas de este tipo, es necesario por lo tanto
conocer bien cdmo manejar el calor generado por la electrénica. Normalmente se utilizan disipadores de
calor, cintas térmicas, soportes de aluminio: los componentes que requieren espacio hacen la construccion
complicada y por lo tanto no permiten un disefio esencial. GI PLAST se encontrd con una solucion tan simple
como genial: el HEAT CONTROL. Es una linea de perfiles con disipador de calor integrado: gracias a un
policarbonato especial, el calor se transfiere 10 veces mas rapido que con el plastico normal, reduciendo la
necesidad de componentes adicionales para la disipacion.

El perfil tiene por lo tanto una la conductividad térmica 10 veces mayor del plastico sin tratar y permite de
duplicar la vida de los LED aumentando sus eficacia. En esta manera, la conductividad térmica es maxima,los
componentes son menos y el disefio es minimalista. Resultado: La luz LED es mas eficiente y dura mucho
mas en el tiempo.

Mbl YABOWJIN NPOAOJIXXUTEJIbHOCTDb CJ/1Y)XBbl CBETOANOA40OB

X

CBeTUNbHUKN, KOTOPble MCMOJb3YKTCS B OYE€Hb KPUTUYECKUX YCNOBUAX W TpebyloT BbiCOKMI IP, coxpaHsatoT
48 Tenno, cokpawas cpok cnyxbbl cBeToanoaoB. [pn NpoeKTMpoBaHUKU amn AaHHOrO Tuna Heob6XxoAMMO XOpOoLo
3HaTb, KaK ynpasnsATb TeNJ0M, BbipabaTbiBaeMbIM 31€KTPOHUKON. O6bIYHO NCMONb3YHOTCA paAMaTopbl, TENIOBbIE
NeHTbl, afloOMMHNEBbIE BCTaBKM: KOMMOHEHTbI, KOTOpble TPebylT MPOCTPAHCTBA, YCOXHSOT KOHCTPYKLUMIO
M COOTBETCTBEHHO He MO3BONAKT co3aaTb ocoboro amsarHa. GI PLAST Hawna npocTtoe u opuruHasbHoe
peweHune: HEAT CONTROL.
3T0 NWHMSA Npodunen co BCTPOEHHbLIM TEMI00TBOAOM: bnarogaps cneunanbHOMy nonvkapboHaTy TensooTaaya
B 10 pas3 Bbiwe, 4eM € 06bI4YHbIM NACTUKOM, YMeHbLIas Heob6X0ANMMOCTb B AOMOHUTENbHbIX KOMMNOHEHTaxX ANs
paccemBaHus Tenna. lMpodwunb nMeet TennonpoBogHoCcTb B 10 pa3 Bbilwe HeobpaboTaHHOW nnacTMacchl, u
no3BoNnseT yaBOUTb CPOK CiyX6bl CBETOANOA0B, NOBbIWANA ero 3pHeKTUBHOCTb.
Takum obpa3oM, MakcuMmanbHas TenJ0npoOBOAHOCTb, MeHblle KOMMOHEHTOB, MPOCTOM Au3aliH. Pe3ynbrtar:
CBETOAVOAHbIV CBET CTAaHOBUTCA 6onee 3PPEeKTUBHBIM U CAYXUT HAMHOIO AOJbLUE.

ABBIAMO DATO AI LED UNA DOPPIA VITA

Le lampade utilizzate in condizioni molto critiche e che richiedono un alto IP trattengono il calore, accorciando
la vita dei LED. Quando si progettano lampade di questo tipo occorre quindi sapere bene come gestire il calore
generato dall’elettronica. Normalmente si utilizzano dissipatori, nastri termici, supporti in alluminio: componenti
che richiedono spazio, rendono la costruzione complicata e non permettono quindi un design essenziale.

GI PLAST ha trovato una soluzione tanto semplice quanto geniale: HEAT CONTROL.

E una linea di profili con dissipatore integrato: grazie a un policarbonato speciale il calore viene trasferito 10 volte
pit velocemente che con la normale plastica, diminuendo la necessita di componenti aggiuntivi per la dissipazione.
1l profilo ha 10 volte la conducibilita termica della comune plastica, e permette di raddoppiare la vita dei
LED, aumentandone l'efficacia. Quindi massima conducibilita termica, meno componenti, design minimale.
Risultato: la luce dei LED diventa piu efficiente, e dura molto piu a lungo.

WE GAVE LEDS A SECOND CHANCE

Lamps complying to highest IP-rates withhold heat, shortening LEDs’ lifetime. When designing such lamps, an
effective heat management is the number 1 priority. Usually the solutions are provided by heat sinks, thermal tapes,
aluminum supports: components that require space and result in complex construction which prevents a slim design.
Simple and smart GI PLAST has found a solution: HEAT CONTROL.

A profile with integrated heat sink: thanks to a special Polycarbonate, heat is transferred 10 times faster than by
any other plastic, reducing the further need for components to manage heat.

The profile has a 10 time greater thermal conductivity and doubles LEDs’ lifetime improving efficiency.

More thermal conductivity, less components, minimal design: LED-light becomes more efficient and longer lasting.

WIR HABEN LEDS EIN DOPPELTES LEBEN VERLIEHEN

IP-Lampen kdnnen Warme nur bedingt austauschen, und daher ist die Lebensdauer der LEDs kirzer.

Wenn man solche Lampen entwirft, muss man sich den Problemen der Warmeabfuhr sehr bewusst sein.
Normalerweise werden Warmeableiter, thermische Klebebander oder Aluminiumkomponente benutzt: Der
reichliche Einsatz von Komponente bringt eine komplexere Konstruktion mit sich, sodass ein minimaler Design
unvorstellbar ist. GI PLAST hat eine einfache und umso geniale Losung entdeckt: HEAT CONTROL. Profile mit
integrierter Warmeableitung: Dank eines speziellen Polycarbonats, wird Warme 10 Mal schneller abgefihrt,
als mit herkdmmlichen Kunststoff, sodass der Gebrauch an weitere Komponente drastisch reduziert wird. Ein
solch hergestelltes Profil ist 10 mal warmeleitfdhiger als jedes weitere Kunststoffprofil und erméglicht den
LEDs eine hoéhere Effizienz und ein ldngeres Leben.

Mehr Warmeableitung, weniger Komponente, minimales Design. Resultat: LED-Beleuchtung wird effizienter
und lebt doppelt so lang.

Temperature °C

80

70

60

50

40

30

20

——LED —— HEAT CONTROL

5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70

Time min




GLARE-CONTROL

GEOMETRIE, FORM UND INHALT

In Biros und o6ffentliche Gebaude muss Licht Gberall anwesend sein, jedoch ohne in den Augen zu stechen.
Zu diesem Zweck wurde das UGR-Standard eingefiihrt: Ein Parameter, um auf einfacher Weise zu verstehen, ob ein
Licht blendend ist. Dieser Parameter hilf Leuchtenhersteller, perfekte Leuchten fir jede Anwendung zu schaffen.
Jedoch, hat dieser Standard Hersteller dazu gezwungen, elektrische Leistungen und Farbtemperaturen
zu verringern, um die Kompatibilitdt zum UGR zu gewdhren, was wiederum negative Auswirkungen auf die
Schonheit des Lichtes hat. Um LEDs maximal auszunutzen, und um den Glanz des Lichtes wiederherzustellen,
haben wir GLARE CONTROL erschaffen.

Transparent und mikroprismiert, mit einem hohen Lichtdurchlass und geometrische Lichteffekte.
GLARE-CONTROL-Profile sind mit dem UGR-Standard kompatibel, und dies bei hochster Effizienz: die
Transmission von 90% erlaubt glanzendes und lebendiges Licht.

Um weicheres Licht zu erzielen, kann GLARE CONTROL auBerdem mit LED CONTROL kombiniert werden.

GEOMETRIA, FORMA Y CONTENIDO

En las oficinas y en los lugares publicos, la luz tiene que ser distribuida sin causar molestias a los presentes.
Por esta razon se ha establecido el estandar UGR, un parametro que indica la medida de la luz, a fin de disefiar
lamparas funcionales a las aplicaciones.

Al mismo tiempo, sin embargo, esta norma obliga los fabricantes a variar la temperatura de color de los LEDs
o el poder de la luz emittida para permanecer en los indices establecidos con efectos negativos sobre la belleza
de la luz y la eficiencia de la ldmpara. Para aprovechar de los LEDs a la medida de sus posibilidades y dar a la
luz su brillo, hemos creado perfiles con el glare control. Transparentes y prismaticos, la luz pasa con un efecto
geométrico agradable.

Los perfiles glare control son perfectamente compatibles con las normas de la UGR, y |a eficiencia se incrementa
significativamente. Una transmisién de 90% hace la la luz mas viva y mas valiosa.

Ademas, para ocultar los puntos de LEDs se puede utilizar el acabado LED CONTROL, que garantiza efectos de
iluminacién mas brillantes y suaves.

FEOMETPUA, ®POPMA N COCTAB

B odurcax n yacto nocellaemMblx MecTax, CBeT AO/KEH pacnpoCcTpaHATbCS Be3ae, He Bbi3biBas ANCKOMdopTa Y
nocetutenein. Noatomy 6bin ycraHosneH ctaHaaptT UGR, 3To napaMeTp, KOTOpbIA onpeaenseT Ha CKOJIbKO CBET
MOXEeT ocnennsTb C uesnblo pa3paboTkm GyHKUMOHANbHbLIX 1aMN N0 MeCTy NMpUMEHEHUS.

OaHako B TO Xe BpeMs, 3TOT CTaHAapT 06a3biBaeT NpoM3BOAMTENEN U3MEHATb LBETOBYIO TeMnepaTypy wau
MOLLHOCTb CBETOAMOAO0B, YTO6bI OCTaBaTbCA B YCTAHOBJIEHHbIX MOKasaTensax C HeraTMBHbIM BJIMSIHWEM Ha
3CTETMKY cBeTa M Ha 3ddekTnBHOCTb paboTbl namnbl. Ans Toro, 4tobbl MakCMManbHO BOCMO/Ib30BATbCA
npemmyLliecTBaMm CBETOAMOAOB M BEPHYTb CBETYy CBOW 6neck, Mbl co3ganu npodunm GLARE CONTROL.
Mpo3payHble U NpuaMaTUyeCcKuMe, C OYeHb BbICOKOM CBETOMPOMYCKAEMOCTbIO U MPUSATHbIM FEOMUTPUYECKUM
3(pheKkTOM OoCBeLeHUS.

Mpodunn GLARE CONTROL naeanbHo coBMecTuMbl co ctaHaaptoM UGR, HO u a3ddeKTUBHOCTb 3HAUNTENBHO
yBennyueaetcs: 90% cBeTonponycKkaeMocCTb AeflaeT CBeT 6osiee ApKMM U AOCTOMHbBIM.

GLARE CONTROL moxeT 6bITb koMbUHMpoBaH c noBepxHoTbto LED CONTROL, ans obecnedyeHns AONOAHUTENbHbIX
CBETOBbIX 3(PPEKTOB MU MArKOCTU CBETA.
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GEOMETRIA, FORMA E CONTENUTO

Negli uffici e nei luoghi frequentati la luce deve distribuirsi ovunque, senza creare disagio agli utenti.

Per questo & stato stabilito lo standard UGR, un parametro che indica quanto la luce puo essere abbagliante,
in modo da progettare lampade funzionali alla destinazione. Al tempo stesso, pero, questo standard costringe
i costruttori a variare la temperatura colore o la potenza dei LED per poter restare negli indici stabiliti, con
ricadute negative sulla bellezza della luce e sull’efficienza della lampada. Per poter sfruttare i LED al massimo
delle loro capacita e restituire alla luce la sua brillantezza, abbiamo creato i profili GLARE CONTROL.
Trasparenti e prismati, con un altissimo passaggio luce e un gradevole effetto geometrico dell’illuminazione.
I profili GLARE CONTROL sono perfettamente compatibili con lo standard UGR, ma l'efficienza & decisamente
aumentata: la trasmissione del 90% rende la luce pil viva e piu apprezzabile.

GLARE CONTROL puo essere abbinata con la finitura LED CONTROL, per garantire ulteriori effetti luminosi e
luci morbide.

GEOMETRY, SHAPE AND CONTENT

In offices and crowded places, light has to be anywhere but still without being disturbing.

For this reason the UGR-standard has been introduced, a parameter that gives an idea about how light can
be glaring, so to produce functional lamps for any application. At the same time, this standard compels
lighting designer to change color temperature and LED power, so to be complying with said standard. This
has a negative influence on beauty and efficiency for lamps. To get the most out of any LED, and to restore
brightness, we created GLARE CONTROL.

Transparent and microprismatic profiles, with highest light transmission and a beautiful geometric effect.
GLARE CONTROL complies with UGR standard, but its efficiency is far way augmented: the light transmission
is of 90% and light shines brighter than ever.

On demand, this particular profile can be combined with LED CONTROL achieve a softer light.

e




bl-CHEM ECLISSE

El

Materiale certificato CSI (n. 0002\FPM\MATs\18) che garantisce resistenza all’ ammoniaca. ‘ L'eleganza del nero, la bellezza della luce
Ottima resistenza ad altri agenti chimici quali: Il nero e profondita: negli ambienti le superfici nere diventano sempre piu diffuse ed

. . . . apprezzate. GiPlast ha ideato un nuovo modo di interpretare le superfici nere, rendendole
Eséecllisrrflcﬁfedsirsrjczaecgatlo(Zir;cﬁ Zi'\gr%qzi(?a\lfzapgle\mg;ss\'l& that guarantees the ammonia resistance. luminose. ECLISSE € uno speciale materiale applicabile ad ogni profilo, sia in PC che in PMMA,

satinato o lucido. Una volta illuminato, risplende di luce bianca. Il ponte tra la Luce e il Buio.
CSI-zertifiziertes Material (Nr. 0129\FPM\MATs\18), ammoniakbestandig.
Ausgezeichnete Widerstansfahigkeit auch gegen andere chemische Arbeitsstoffe welche:

EIi
m Py

The elegance of Black, the beauty of Light

Material certificado por CSI (n. 0129\FPM\MATs\18) que garantiza la resistencia al amoniaco. Black is depth: black surfaces are becoming more and more popular and appreciated in rooms.
Excelente resistencia a otros agentes quimicos tales como: GiPlast has created a new way of interpreting black surfaces, making them bright. ECLISSE is
a special material that can be applied to any profile, whether in PC or PMMA, satin or glossy.
Once illuminated, it shines with white light. The connection between Light and Darkness.

.
.;:

MaTtepuan, npoweawnin npoBepky U ceptuduymposaHue nabopatopuen «CSI» (Homep
ceptudpumkata 0129\FPM\MATs\18), rapaHTMpyeT YCTOMYMBOCTb B arpeccMBHOW aMMWA4YHOM
cpene, a TakXke K MHbIM XMMUYECKMM areHTaMm:

el
2

Chemicals Gi-Chem - — Critical strain 9 ‘ Die Elega_nz d_er Farbe Schwarz, die_' Schénheit de_s Lic__hts. . _ )

IN hydrochloric and solution o - » Chemicals Gichem| pC Sghwarz ist Tiefe: Schwarze (__)berﬂachen_ werden in Raumer_l. immer beliebter uqd geschatzter.
1N sodium hydroxide solution . . x 01N sulfuric acid 0.7 07 _GlPIa_st hat_schwarze Qberﬂachen neu interpretiert l_.lnd lasst sie hell erscheinen. ECLISSE
acetone o o o 0.1N sodium hydroxide >0.7 >0.7 ist ein spezielles Material, das auf jeder Art von Profil angewendet werden kann, ob aus PC
cyclohexanone o o ) 10% ethanol >0.7 >0.7 oder PMMA, satiniert oder glanzend. Einmal beleuchtet, erstrahlt es in weiBem Licht. Die
cyclopentanone e ° * 10% water solution of a natural | _ - 507 Verbindung zwischen Licht und Dunkelheit.

ethanol X X . detergent ) ’

hexane X X X aromatic liquid (citrus) >0.7 0.67

isopropy! alcohol (IPA) X x . benzene >0.7 >0.7 ‘ La elegancia del negro, la belleza de la luz.

EZEEngLhYI cetone (MEK) 2 : . E;;?ne o :g; 2-033 El negro es profundidad: en los entornos, las superficies negras se vuelven cada vez mas propagadas
methyl isobutyl ketone (MIBK) x R R gasoline (petrol) 07 0.3 y a_lpreC|adas. GiPlast ha ideado una nueva formg de interpretar Ias_ superficies negras, haciendolas
52 propylene glycol monomethy! ether acetate # . o grease >0.7 >0.7 brillantes. ECLISSE es un material especial aplicable a cada perfil, tanto en PC como en PMMA, 53
tetrahydrofuran (THF) © © o polishing & protective liquid >0.7 >0.7 satinado o brillante. Una vez encendido, brilla de luz blanca. El puente entre la Luz y la Oscuridad.

polishing liquid for interior >0.7 0.37
window glass cleaner >0.7 >0.7
window washer liquid >0.7 >0.7 ‘ DNeraHTHOCTb YepHOro UBeTa, KpacoTa CBeTa

Test method: ISO175

— . S ) YepHblt - 3TO rnybuHa: 4YepHble MOBEPXHOCTN CTaHOBATCS BCe 6osiee pacnpocTpaHeHHbIMU U
(methods of test for the determintion of the effects of immersion in liquid chemicals)  key:

LeHHbIMU. Gi Plast pa3paboTana HOBbIN Crocob MHTEpPNpEeTaLMM YEPHLIX MOBEPXHOCTEN, Aenas

Immersion condition: 23°Cx168Hrs Test piece: 6x50x3 mm Critical strain > 0.7% usable level
x: mass change < +/-5% / unchanged in appearance ' ibility  of " d nx apkmmun. ECLISSE - aTO cneumanbHbIi Matepuas, NMPUMEHUMbIA K KaXXaomy npodunio, Kak B
#: mass change = +/-5% / unchanged in appearance Critical strain = 0.3~0.7%  POSSIDIlity oF cracks an

o: whitening, crack, damage whitening MK, Tak n B MMMA, B caTUHMPOBAHHOM MM MMSTHLUEBOM MCNOAHEHUN. OAHaXAbl 3aX>KEHHbIM, OH
o: loss Critical strain < 0.3% unusable level cuaeT 6enbiM CBETOM. ABnsdeTca MocToM Mexay CeBetoM 1 TbMon,



LINEAL -

LA CREATIVITA NON HA PIU CONFINI E LA CREATIVIDAD NO TIENE LiMITES
Fino ad oggi la lunghezza delle lampade lineari € stata condizionata dai mezzi di trasporto che vincolano Hacia hoy la longitud de las ldmparas lineales ha sido acondicionada por los medios de transporte que definitivamente
definitivamente la lunghezza dei profili in plastica. limitan la longitud de los perfiles de plastico
La creativita di designer ed architetti era limitata dalle 4 pareti di un container. la creatividad de los disefiadores y arquitectos se vio limitada por cuatro paredes de un contenedor
LINEA cambia completamente la situazione, a tutto vantaggio dei progettisti. LINEA cambia completamente esta situacion con un beneficio para los disefiadores.
LINEA ¢ il profilo arrotolabile che nasce dalle tecnologie di estrusione GI PLAST. Si arrotola cosi facilmente che LINE es el perfil enrollable que viene de las tecnologias de extrusion de GI PLAST.
25 metri di profilo possono stare tranquillamente in un sacchetto della spesa. Se enrolla con tanta facilidad que 25 metros del perfil pueden ser faciimente incluidos en una bolsa de la compra.
Significa poter finalmente disporre di un profilo maneggevole e di facile installazione, capace di coprire grandi Esto significa tener finalmente un perfil facil de instalar, capaz de cubrir grandes distancias, iluminando cualquier tipo
lunghezze, illuminando ogni tipo di ambiente senza interruzione. de entorno sin parar. Se abren por lo tanto las puertas a posibilidades sin fin de disefio en sistemas de empotrado.
Con LINEA lo spazio & tutto per la creativita. Nada mas espacio entre los difusores: con linea el espacio es todo para la creatividad.
CREATIVITY HAS NO BOUNDARIES KPEATUBHOCTb HE MUMEET rPAHUL
Up to now, transport has interfered with the length of linear lamps, limiting length for plastic profiles. [o cerogHsiLLHEro AHS AIMHA NNMHEHBIX NPOMUIEn 3aBncena oT pa3MepoB TPaHCMOPTHbIX
Designers and architects locked up their creativity in a container’s 4 walls. CpeacTB, KOTOPble MOCTOSIHHO OrpaHMYMBany AsIMHY MAacTUKOBbIX Npodunen.
LINEA is changing this situation completely, to allow designers maximal creativity. KpeaTBHOCTb AM3afiHEPOB U apXMTEKTOPOB Obla oOrpaHMyeHa YeTbipbMsi CTeHaMu
LINEA is a rollable profile which directly comes from GI PLAST’s technologic extrusion techniques. Such easy KOHTelHepa.
to roll, that 25 meters of profile can be easily carried in a shopping bag. JIMHUSA NonHOCTBIO MEHSIET CUTYaUMIO B NOMb3y AN3aliHEPOB.
It means having a handy profile, comfortable to install and capable of covering huge lengths, enlighting any NIMHUA n ckpyumBaeMmbli npodwunab, KOTOPbIA 3apoauncs 6narogaps 3KCTPY3MOHHBLIM
space without interruptions. TexHonorusam GI PLAST. MNpoduib CKpyUYnMBaETCS Ha CTONbKO Nerko, 4to 25 Metpos npopuns
With LINEA the whole space belongs to creativity. MOryT COBEpLUEHHO CBOOOAHO NMOMECTUTLCS B MasleHbKNE YNaKOBKW.

3TO O3Ha4YaeT, YTO HAKOHEL-TO CyLllecTBYeT yAoOHbIi Npodunb C MPOCTOM YCTAaHOBKOW,
CrMOCO6HbBIN NOKPbITh 60MbLUME ANWHBI, OCBELLAS HENMPEPbIBHO KaXXAbIA TUM NMOMELLEHUS.
54 C IMHUEMWN - Bce paccTosiHWe A1 KpeaTUBHOCTY.

KREATIVITAT OHNE GRENZEN

55

Bis zum heutigen Zeitpunkt war die Lénge linearer Leuchten von Transportmitteln bedingt. Designer und
Architekten mussten deshalb ihre Kreativitat in den 4 Wanden eines Containers einschlieBen.

LINEA wirft die Situation um, ganz zum Vorteil der Designern.

LINEA ist ein rollbares Profil, das von GI PLAST entworfen wurde. Das Profil kann so einfach gerollt werden,
dass 25 Meter in einer Einkaufstiite passen.

Man hat endlich ein Profil, das leicht handzuhaben und zu installieren ist, mit dem man endlose Ldngen
abdecken kann, und das jedes Raum ohne Unterbrechungen beleuchtet.

Mit LINEA hat Kreativitat freies Spielraum.



ARCOLc

TUTTA LA LIBERTA DELLA LINEA CURVA

In sistemi di luce ad incasso e sospensione il design & dominato dalla linearita. Ancora oggi il ricorso a forme rotonde
e complicato, a meno di non affrontare aggravi di costo o di perdere tempo ed energie in trattamenti di piegatura.
GI PLAST aiuta a risolvere il problema con ARCO.

ARCO ¢ la soluzione ideale per tutte le applicazioni in cui il design non vuole piti essere legato alla linearita e alla spigolosita.
E un profilo curvo in diversi raggi, appositamente studiato per creare angoli stondati, cerchi e forme complesse,
in cui linearita e rotondita si uniscono per creare una luce sempre piu caratteristica.

ARCO viene estruso gia curvo, senza bisogno trattamenti post-produttivi che stresserebbero il materiale.

In combinazione con LINEA, & possibile creare un’illuminazione integrata che segue perfettamente le
architetture degli edifici senza interruzioni.

THE COMPLETE FREEDOM OF A CURVED LINE

When it comes to embedded or suspended lighting systems, design is dominated by a linear shape. Still today it's
very complicated to create round shapes, by coping with greater expenses, or losing energies by bending operations.
GI PLAST has a solution named ARCO.

ARCO is the ideal solution for any design defying linearity. Curvy in different radii, thought to create round angles,
circles and complex shapes which combine roundness and linearity, giving design more character and expression.
ARCO is born curvy, so no post-productive treatments that stress the material.

Combined with LINEA, embedded lighting systems that follow architectonical shapes without interruptions are
a reality.

DIE KOMPLETTE FREIHEIT EINER KURVIGEN LINIE

In Einbett- oder Hangeleuchten ist ein lineares Design dominant. Noch heute ist der Einsatz gekurvter
Elemente kompliziert: Es fiihrt zu Uberkosten und Zeitaufwand.

GI PLAST hat nach einer Losung gedacht: ARCO.

ARCO ist die ideale Loésung fiir jedes Design, das nicht an Linien gebunden werden will.

In verschiedenen Radien erhaltlich, wurde dieses Profil konzipiert um abgerundete Winkeln, Kreise und
komplexe Formen zu schaffen, wo sich Linearitat und Rundheit kombinieren. Eine persénlichere Beleuchtung
kann auf einfacher Weise erstellt werden.

ARCO ist gekurvt geboren, um das Material nicht zu stressen und daher mechanisch stabil.

Mit LINEA kombiniert, kann Licht die Kontur und die Architektur der Gebauden ganz einfach folgen, ohne sich zu
unterbrechen.

€]

TODA LIBERTAD DE LA LINEA CURVA CON ARCO

En el design actual domina el perfil lineal. Hacer formas redondas hoy en dia es complicado, costoso y requiere
una gran cantidad de energia. GI PLAST ayuda a resolver este problema.

ARCO es la solucién ideal para todas las aplicaciones en las que el disefio no quiere estar atados a la linealidad
y la angulosidad. Se trata de un perfil curvo con diferentes rayos, disefiado especificamente para crear
esquinas redondeadas, circulos y formas complejas en las que la linealidad y la redondez se combinan para
crear una luz cada vez mas caracteristica.

ARCO nace torcido, extrusionandose ya asi sin ningun tratamiento post-produccién que agota el material.
Combinandolo con LINE, se puede crear por otra parte una iluminacion integrada que sigue perfectamente la
arquitectura de los edificios sin interrupcion.

CBOBOJA AJI1 U3OMHYTOM JIMHUN

B aun3aliHe BCTpaeBaeMbIX U MOABECHbBIX CUCTEM OCBeLleHus, npeobnagaet NMHENHOCTb.

[axe cerogHsa, ncnonb3oBaHue KpyribiX OpM SABNSETCH CMOXHOCTbIO, HE CYUMTAs BbICOKMX PacxohoB, TpaTbl
BPEMEHW U SHEPrUM ANS CO3A4aHWNS U30THYTOM dopMbl GI PLAST nomoraeT pewmTtsh npo6nemy ¢ M3OMHYTOW
®OPMO.

APKA ABnsieTCcs wmpaeanbHbIM pelleHneM AN BCeX MPUMEHEHWUI, B KOTOPbIX AM3aWH yXe He MOXeT ObiTb
NpuBA3aH K JIMHEMHOCTU W YIrNOBATOCTU. DTO M3OrHYTbI NMpoduab C pasandHbIMW paanycamu, cneunanbHo
npeaHa3HayeHHbI AN CO34aHUSA 3aKPYINEHHbIX Yr10B, KPYroB U C/IOXHbIX (POPMbl, B KOTOPbIX JIMHENHOCTb
N OKpyrnocTtb obbeaeHsOTCa Ang co3gaHms 6onee ocobeHHoro ceeta. APKA mpon3BoauTCSa yXe M30rHyToM,
6e3 AOMNONHMTENbHbBIX NOCNENPOU3BOACTBEHHbIX 06paboToK, KOTOpble CO34Al0T BHYTPEHHEEe HarnpshkeHue B
martepuane.

B couetaHuu c JIMHNUEN BO3MOXHO cO3MaHne BCTPOEHHOM MOACBETKM, KOTopas AeanbHO CleayeT CTPYKTypy
34aHui 6e3 pa3pbIBOB.
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UN’IDEA DA INCORNICIARE

La luce € un elemento chiave per percepire stile e bellezza degli arredamenti: esalta i contorni, abbellisce con
riflessi e sfumature.

Le lampade stesse devono essere elementi di arredamento anche quando sono spente.

GI PLAST ha creato FORMA proprio per questo: per permettere alla luce di dare forma all’'ambiente e creare
un’idea precisa di spazio.

FORMA ¢ insomma la luce che incornicia la stanza.

Grazie ai suoi 5 punti LED, si pud scegliere I'illuminazione perfetta per ogni tipo di stanza, e grazie al suo
particolare design e ai materiali traslucidi & bellissima anche da spenta.

Una cornice di giorno, una lampada decorativa la sera.

AN IDEA TO BE FRAMED UP

Light is a key element to perceive style and elegance in interior designs: it enriches contours, enhances
reflexes and shades. Lamps shall be a furniture element also when they’re off.

GI PLAST created FORMA exactly for this purpose: light gives shape to the ambient and creates a specific idea
of space. FORMA is the light that frames up rooms.

Thanks to 5 LED-positions, the best lighting can be chosen for any type of room, and thanks to its material
and its design it remains beautiful when off.

A frame during the day, a decorative lamp during the night.

EINE IDEE, DIE EINGERAHMT WERDEN SOLLTE

Licht ist das Element um Stil und Schonheit von Einrichtungen wahrzunehmen: Konturen, Reflexe und Nuancen
werden hervorgehoben. Leuchten an sich sollen ein dekoratives Element sein, auch wenn diese ausgeschaltet sind.
GI PLAST hat sich genau deswegen FORMA ausgedacht: Um Einrichtungen eine Form zu geben, und um
Raumlichkeit zu schaffen. FORMA ist ein Licht, das den ganzen Raum einrahmt.

Dank 5 verschiedener LED-Einbausituationen, kann die perfekte Beleuchtung fiir jedes Zimmer gefunden
werden, und dank der Materialien und Design ist die Lampe auch ausgeschaltet genauso schon.

Des Tages ein Rahmen, des Nachts eine dekorative Leuchte.

UNA IDEA DE ENMARCAR

La luz es un elemento clave para percibir la belleza y el estilo de los muebles porque realza el contorno,
embellece con reflejos y sombras.

Las lamparas tiene que ser elementos de mobiliario, incluso cuando estan apagadas.

GI PLAST ha desarrolado esta forma precisamente por esta razon: para permitir que la luz diese forma al
medio ambiente y la creacidon de una idea precisa del espacio.

FORMA es la luz que enmarca la habitacion.

Gracias a sus 5 puntos LED, se puede elegir la iluminacién perfecta para cada tipo de habitacidn, y gracias a
su disefo especial y materiales transllicidos es bonita, incluso cuando esta apagada.

Un marco de dia, una lampara decorativa de la noche.

WAEA AN OBPAMJIEHUA

CBeT ABNAETCA K/OYEBbLIM 3/IEMEHTOM AN BOCNPUATUS CTUASA U 3CTETUKM MOMELLEHUN: YNy4dLllaeT KOHTYPbl U
3CTETUYECKUI BUA CBOMMU OTPAXKEHUAMU N OTTEHKAMMU.

CBETUNbHWUKM AO0/MKHbI OCTaBaTbCsA 3/1eMEHTaMM 06CTaHOBKU JaXe, KOrAa OHWU BbIK/HOYEHbI.

KomnaHnus GI PLAST cospana ®OPMY uMeHHO Ans TOro, 4tobbl MO3BONUTbL OCBELLEHUIO Npuaatb dopmy
MOMELLEHMIO U CO34aTb peasibHoe npeacTaB/ieHne 0 NPOCTPaHCTBe.

®OPMA - 370 CBeT, KOTOpbIi 06pamMnseT nomeLleHmne.

Bnarogapsa 5 MecT pacnonoxeHus CBeTOAMOAOB, MOXHO BblbpaTb uAeanbHbI CBET ANA KaXAoro Ttuna
nomelleHns, a Takxe bnarogaps ee ocobeHHOMYy Au3ariHy W MOSyNnpo3pavyHOMy MaTepuany OHa npekpacHo
BbIFNSAUT U NPU BbIK/IIOYEHHOM UCTOYHUKE CBETa.

Pamka gHeM, a AeKopaTMBHbIN CBETU/IbHUK B BEYEPHEE BPEMS.
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MULTIRADIUS

e il nuovo estruso flessibile in policarbonato che segue le curve di qualsiasi lastra sagomata creando lo stesso
effetto della nostra gramma “Arco”.

MULTIRADIUS

This is the new extruded flexible solution in Polycarbonate that follows the curves of any shaped sheet, this
way reproducing the effect of our gamma “Arco”.

MULTIRADIUS

ist unser neues flexibles Polycarbonat-Profil welches sich an jegliche Kurven einer zugeschnittenen Platte anpasst
und somit denselben Effekt unserer ,ARCO"-Serie erzielt.

MULTIRADIUS

es el nuevo perfil extruido flexible en policarbonato que sigue las curvas de cualquier placa conformada
creando el mismo efecto de nuestra gama “Arco”.

MULTIRADIUS

HoBbI rMbKkMin SKCTPYAMPOBaHHbLIN Npodunib 13 nonnkapboHaTa; cneayeT 3a nsarmnbamm nuctos ntobon gopmel,
TakuM obpa3oM BocnpounsBoas 3pdeKkT Hawel raMmmbl npoaykTos «ARCO».
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PROFILI | PROFILES | PROFILE | PERFILES | MPO®UN

Profili in POLICARBONATO, PMMA, ABS, BLEND e PVC.

Alcuni disegni del catalogo hanno solo scopo illustrativo in quanto di
proprieta e di uso esclusivo di clienti GI PLAST. Su specifica richiesta
si possono apportate modifiche tecniche. Campioni a richiesta.

Profiles in POLYCARBONATE, PMMA, ABS, BLEND and PVC.

Some drawings illustrated in this catalogue are for displaying only, since
to be property and of exclusive use of specific GI PLAST customers. On
request technical modifications are possible. Samples on request.

Profile aus POLYCARBONAT, PMMA, ABS, BLEND und PVC.

Einige Profile sind nur zur Darstellung aufgefiihrt, da sie exklusives
Eigentum von GI PLAST Kunden sind. Auf Anfrage sind technische
Anderungen realisierbar. Muster auf Anfrage.

Perfiles en POLICARBONATO, PMMA, ABS, BLEND y PVC.

Algunos dibujos del catélogo tienen sdlo un fin ilustrativo, porque son de
propiedad y uso exclusivo de nuestros clientes GI PLAST Bajo pedido se
pueden hacer modificaciones técnicas.

Mpodwnu ns NMNOJIMKAPBEOHATA, PMMA, ABS, BLEND e PVC.
HekoTopble uepTexu 13 KaTasiora n3obpaxxeHbl TOSbKO C LLebo MOCTPaLmi,
T. K. ABNSOTCA SKCK/IHO3MBHON COBCTBEHHOCTbLIO KNMEHTOB [xu Mnact. MoXHO
BHECTM HEKOTOPbIE TEXHNYEKME n3MeHeHusl. Obpa3upl MO 3anpocy.

RGO
NEA

RAME
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Legenda

X

Angolo totale di emissione lungo piano
ortogonale ad asse estrusione

Total angle of emission along orthogonal
plan and extrusion axis.

FOTOMETRIE

PHOTOMETRIC | PHOTOMETRIE | FOTOMETRIA | ®OTOMETPUS

Nome file fotometria simulata del profilo in
oggetto con LED smd Cree XP-E Bianco Freddo
(5500° K) con emissione lambertiana di 120° e
pilotato a 350mA

File name of simulated photometry referring to the
profile with Cree XP-E cool white LED (5500° K)
with 120° Lambertian emission, piloted to 350 mA




Distanza base LED

Distanza base LED

Distanza base LED

All mentionated data are exclusively for indicative information.
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Distanza base LED

Distanza base LED

30PE25

Distanza base LED/ | Materiale/ >A<
LED distance (mm) Material
16.3 PMMA 8°
16.3 PC 5°
10.3 PMMA 50°
10.3 PC 42°

07PE97

Distanza base LED/

Materiale /

LED distance (mm) Material
15.4 PMMA 6.5°
15.4 PC 6°
8.4 PMMA 60°
8.4 PC 51°
30PE72
Distanza base LED/ | Materiale / >&<
LED distance (mm) Material
8.3 PMMA 90°
8.3 PC 100°
6.3 PMMA 72°
6.3 PC 70°
30PEO3
Distanza base LED/ | Materiale / >&<
LED distance (mm) Material
21.1 PMMA 14°
21.1 PC 12°
30PE60
Distanza base LED/ | Materiale / >&<
LED distance (mm) Material
14.2 PMMA 110°
14.2 PC 120°
12PE39
Distanza base LED/ | Materiale / >A<
LED distance (mm) Material
13 PMMA 13°
13 PC 11°
PMMA 72°
PC 70°

[A)

F

)

f

F ( D Distanza base LED
Distanza base LED

Distanza base LED

Distanza
Distanza base LED

base LED

Distanza base LED

Distanza base LED

40PEO1

Distanza base LED/ | Materiale / >&<
LED distance (mm) Material
14.1 PMMA 14°
14.1 PC 12°
7.1 PMMA 64°
7.1 PC 56°

13PE52

Distanza base LED/

Materiale /

LED distance (mm) Material
6.1 PMMA 60°
6.1 PC 70°

20PE37

Distanza base LED/

Materiale /

LED distance (mm) Material
27 PMMA 13°
27 PC 12°
15 PMMA 40°
15 PC 32°

30PE16

Distanza base LED/ | Materiale / >&<

LED distance (mm) Material
14.7 PMMA 103°
14.7 PC 100°

20PE36

Distanza base LED/

Materiale /

LED distance (mm) Material
9 PMMA 72°
9 PC 68°

40PEO3

Distanza base LED/

Materiale /

LED distance (mm) Material
15.7 PMMA 11°
15.7 PC 13.5°
7.7 PMMA 63°
7.7 PC 54°
30PE24
Distanza base LED/ | Materiale / >A<
LED distance (mm) Material
28 PMMA 12°
28 PC 11°
PMMA 90°
PC 84°

All mentionated data are exclusively for indicative information.
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URA DEL PRODOTT

Product Care | Produktpflege | Cuidado del Producto | Yxoa 3a nsgenuem

:r#-f’ :

CURA DEL PRODOTTO

Pulire i prodotti con acqua tiepida e sapone neutro. Usare un panno morbido con una leggera pressione.
Risciacquare con acqua pulita ed asciugare con un panno umido 0 camoscio.

Spolverare con un panno morbido e umido o camoscio.

Panni asciutti o ruvidi possono causare graffi sulla superficie e creare una carica elettrica statica sulla superficie.

NON UTILIZZARE:
spray per pulizia finestre, spugne o prodotti per la cucina, prodotti non idonei o solventi quali acetone, benzina, alcool,
oli, tetracloruro di carbonio o diluente, né qualsiasi sostanza che non sia compatibile con questi materiali plastici.

PRODUCT CARE

Products have to be cleaned with lukewarm water and mild soap. Use a clean soft cloth, applying only a light pressure.
Rinse with clean water and dry by blotting with a damp cloth or chamaois.

Dry or gritty cloths may cause scratches and electric charges on the surface.

DO NOT USE:

window cleaning sprays, kitchen scouring compounds or solvents such as acetone, gasoline, alcohol, oils, carbon
tetrachloride or lacquer thinner or any substance that is not compatible with this plastic materials.

These can scratch the surface and/or weaken the products causing cracks and crazes.

PRODUKTPFLEGE

Mit lauwarmen Wasser und milder Seife reinigen. Ein weiches Tuch benutzen und nur ganz sanft aufdriicken.
Mit reinem Wasser abspullen und mit einem weichen Tuch abtrocknen.

Durch trockene oder zu raue Ticher kdnnen Kratzer entstehen, auBerdem ladt sich das Produkt elektrostatisch auf.

BITTE NICHT BENUTZEN: .
Fensterreiniger, Spulmittel aller Art, Verdinner wie Aceton, Benzin, Alkohol, Ole, Karbontetrachlorid oder Produkte die
nicht mit plastischem Material kompatibel sind.

CUIDADO DEL PRODUCTO

Limpie el producto con agua tibia y jabon neutro. Utilice un pafio suave con una ligera presion. Enjuague con agua
limpia y seque con un pafio himedo o gamuza. Quitar el polvo con un pafio suave y humedo. Pafios secos o asperos
pueden causar rasgufios en la superficie y crear una carga electroestatica en la superficie.

NO UTILIZE:

spray para la limpieza de ventanas, esponjas o productos para la cocina, los productos inadecuados o solventes
tales como acetona, gasolina, alcohol, aceites, tetracloruro de carbonio, disolvente o cualquier sustancia que no es
compatible con estos materiales plasticos.
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ONTATTI

Commerciale ITALIA:
marketing@giplast.com
vendite@giplast.com

Commerciale ESTERO:
sales@giplast.com
sales2@giplast.com
export@giplast.com
office@giplast.com
commerciale@giplast.com

Verkaufsabteilung ITALIEN:
marketing@giplast.com
vendite@giplast.com

Verkaufsabteilung AUSLAND:
sales@giplast.com
sales2@giplast.com
export@giplast.com
office@giplast.com
commerciale@giplast.com

3anpocsl no UTAIbAHCKOIO PbIHKA:
marketing@giplast.com
vendite@giplast.com

3anpocskl no OCTAJIbHbIX CTPAH:
sales@giplast.com
sales2@giplast.com
export@giplast.com
office@giplast.com
commerciale@giplast.com

Contact Us | Kontakten | Contactos | KoHTaKkTbl

Reference for ITALY:
marketing@giplast.com
vendite@giplast.com

Reference for WORLDWIDE:
sales@giplast.com
sales2@giplast.com
export@giplast.com
office@giplast.com
commerciale@giplast.com

Referencia comercial ITALIA:
marketing@giplast.com
vendite@giplast.com

Referencia comercial EXTERIOR:
sales@giplast.com
sales2@giplast.com
export@giplast.com
office@giplast.com
commerciale@giplast.com
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| dati contenuti nel presente catalogo potranno subire variazioni e la societa si riserva il diritto di modificare
senza preavviso le caratteristiche tecniche ed estetiche dei prodotti illustrati nell’ottica di migliorare
costantemente le prestazioni e la qualita. Il presente catalogo & stato stampato in Italia nel mese di Marzo
2019. E’ vietata la riproduzione anche parziale delle illustrazioni contenutevi. Tutti i diritti sono riservati. Il
presente catalogo annulla e sostituisce tutti i precedenti ed € valido fino a nuova edizione.

The information contained in this manual are subject to changes. The Company reserves the right to
change, without prior notice, the technical and aesthetic characteristics of the products shown in order
to constantly improve quality and performance. This catalogue is printed in Italy in January 2019. No
pictures contained in this manual may be reproduced, even partially. All rights reserved. This catalogue

cancels and replaces all previous catalogues and it will be in force untill a new edition is issued.

Alle Angaben in diesem nur unter Vorbehalt von eventuellen Anderungen. Aufgrund der stétigen
Verbesserung von Qualitét und Leistungen, behalt sich die Firma das Recht vor, technische oder &sthetische
Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen. Dieser Katalog wurde in Januar in Italien gedruckt.
Die vollstandige oder nur teilweise Wiedergabe der Abbildungen ist verboten. Alle Rechte sind vorbehalten.
Dieser Katalog annulliert und ersetzt alle vorherige Versionen und ist bis zur ndchsten Version gliltig.

Las informaciones presente en el siguiente catalogo pueden sufrir variaciones, y la sociedad se reserva el
derecho de modificar sin previo aviso las caracteristicas técnicas y estéticas de los productos presentes
con el fin de mejorar constantemente las prestaciones y la calidad.

El presente catalogo ha sido imprimido en Italia en el mes de Enero del afio 2019. Se prohibe la
reproduccion aunque parcial del mismo. Todos los derechos son reservados. El siguiente catalogo anula

y sustituye todas las versiones precedentes y ha validez hasta una nueva edicion.

[aHHble, cogepalumecs B 3TOM KaTarnore MoryT ObiTb UBMEHEHbI M KOMNaHUSA OCTaBnsET 3a cobom
NpaBo N3MEHATb TEXHUYECKUE XapaKTEPUCTUKM Ha NpeacTaBrneHHyo NpoayKumio 6e3 npeaBapuTenbsHOro
YBELOMIIEHUS, B LIENSIX NMOCTOSIHHOMO YNy4LlEeHUsi MPOU3BOAUTENBHOCTU 1 KayecTBa.
MpencTaBneHHbIN katanor obin HanevaTaH B Tanuu, B sitHBapb 2019 roga. 3anpeluaercs gaxe
YacTUYHOE BOCMNPOM3BEAEHME UIMIOCTPaLNiA, CoaepKaLLmMxcsl B HeM. Bce npaBa 3aluLLeHsbl.
[aHHbIN kaTanor oTMeHsieT U 3ameHsieT cobol Bce npeablayLime 1 4eiCTBYET [0 CNeAYLLEro 3faHus.
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Gl PLAST s.r.l.

Via B. Franklin, 6

21050 Lonate Ceppino (VA) - ITALY

Tel. +39 0331 840937
Fax +39 0331 840938

info@giplast.com

web site

e-mail

www.giplast.com

N

"
.
-






